m:h/f\f\\\
GHES

A
MUKODESI ES KARBANTARTASI
KEZIKONYV

LT

AZ ALABBI TERMEKHEZ:

FUGGOLEGES TURBINAS
TUZOLTO SZIVATTYUK

Patterson Pump Company
A Gorman-Rupp Company

PO Box 790
2129 Ayersville Road
Toccoa, Georgia 30577
Telephone: 706.886.2101
Fax: 706.886.0023



TARTALOMJEGYZEK

1. FEJEZET ALTALANOS INFORMACIOK ES LEIRASOK OLDAL
P A KESZUIEK ICITASA ..cneeeeeee e 6
e Specialis jellemzdk (ha alkalmazando)
> Azonosités ..................................................................................... 6
P ARAIANOS 1CITAS. ..o e 6
> Hajtoszerkezetek..........coooiiiii, 6
P UritOfej-SZerelVENY .....cccooiiiiiiiieeee e 7
P OSZIOPSZErEIVENY ... 7
P TArOIOCUENY ... 7
2. FEJEZET TAROLAS ES VEDELEM
P TArolas €S VEACICM . ..o e 9

3. FEJEZET

BESZERELES ELOTTI TEENDOK

> Atvétel 8S 1raKOodas ........cooveeeeeeeeeeeeeee e 10
> Kicsomagolas €s tisztitas............ooovviiiiiiiiiii s 10
> Beszerelési berendezések és szerszamok ...........cccoeeiiiiiiiiin 10
> Beszerelés el6tti ellendrzdlista.............oueeiiiiiiiiiiiiiis 11
4. FEJEZET BESZERELES
P EINEIYEZES ... 12
P AIQPOZAS ..oonniiii s 12
»  AZ egyS€Q SZINtEZESE ..ccoooeiiiieeiieeeeeee e 12
P HabarCSONES .......oiiiiiiiiiiie e 13
P CSOSZEIEIES ..o 13
> A szivattyl beszerelése ..., 13
» A csbtengely-hajtdészerkezet beszerelése ..., 15
» A tdmortengely-hajtoszerkezet beszerelése ..o 17
> A lapatkerék beallitdsa - Altalanos ...........cccccoevevviveeeeeieieeeee 19
» A lapatkerék beallitasa — Csétengely-hajtoszerkezet ................... 20
» A lapatkerék beallitdsa — Tomortengely-hajtoszerkezet ............... 20
»  Mechanikus tOmItes ..o 22
P TOMSZEIENCEK .....oeeeeeeee e e 22
>  Burkoldcss feszUItSEge .........ooovveveiiieiiceee e 22



TARTALOMJEGYZEK

(folytatas...)

5. FEJEZET UZEMELTETES OLDAL
> Inditas elbtti ellenOrzESekK.......coouuvieeeiiiiiee e, 23
D = = To 3 o 1=Y g Lo [ =TT 24
>  Tomszelence beallitasa .......cooouvvieiiieiiieee e 24
> El6téttengely KENESe ... 25
P LEAIIAS ..o 26
>  Minimalis aramlasi Korlatozas ...........oveeveeeiieee e, 26

6. FEJEZET KARBANTARTAS
P ARGIANOS ..o 27
»  1d6szakos AtVIZSQAIAS ......ccceveviiiiieeeei e 27
» Atomszelence karbantartasa ...........cooooiieiiiiii i, 27
P ATOMSZEIENCE KENESE ... 27
P ATOMItES KICSEIEIESE .....cceeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 27
> Els6 inditas az Uj tOmMItéssel ........oovvvviiiiiiiiiiiiis 29
> A Kkiegészité tomszelence karbantartasa ..............cccccoeiiiiiiinnnnn 29
» A mechanikus tomités karbantartasa ..........cccocoeviieiiiiiiiniineen, 29
> A lapatkerék ujbdli beallitasa ............ccoocoiiiiiiiii s 29
> A szivattyl KEnéSse ... 29
> A hajtoszerkezet KENESe ..........oooiiiiiiiiiiiii 29
P HIDACINAITAS ..o 30

7. FEJEZET JAVITASOK
P ARGIANOS ..o 32
> Berendezések €s SZerszamok ........ccooeeiiiiiiiii i, 32
»  Atdmszelence javitadsai ........cccccevviiiiiiiiiiii 32
» A mechanikus tomités javitasai ............cccccvviiiiiiii s 32
P S ZBISZEICIBS ..o 33
> Atvizsgalas €5 tiISZLAS ......cvoveveeeeeeeieeeeeeeeee e 36
P CSerealkatr@SZEK .....oeneeeeee e 36
P KBNS ..o 36
3 OSSZESZEIEIES ..o 37
» Fogaskerék-tomszelence / Feszitd 0sszeszerelése és beallitasa 37
» Taroloedény sz&tszerelese .........coooovveiiiiiiiiiiiiiiee e 38
» Taroloedény atvizsgalasa ..........ccoeeeveeiiiiiiiiiiiic e 39
» Taroloedény javitasai ........cceeueiiiiiiiiiie e 40
P KBNS o 41
» Taroléedény Ujboli 6SSzeSzerelése .........coovvviviiiiiiiiieiiiiiiiiieieieians 42

8. FEJEZET ALKATRESZLISTA
> AlKatrészek rendel@Se ... 45
» Tartalék alkatrészek készletkezel@ése ..o, 45
> Alkatrészek visSzaKUIdESe.........couuiieiiii e, 45

3



ABRAK ES TABLAZATOK LISTAJA

1. FEJEZET OLDAL
e 1-A dbra Altalanos fiiggéleges turbinaegyséqg ..........cocveveveveeeveeenrnne, 8

4. FEJEZET
e 4-A.abra Az alapzatcsavarok ajanlott elrendezése.....................oo 12
e 4-B.abra Motorvezets persely elhelyezkedeése ... 15
e 4-C.4abra Csétengely-hajtoszerkezet tengelykapcsoldja ..................... 17
e 4-D. abra Hajtészerkezet tengelykapcsolofelének helyes pozicionalasa18
e 4-E. abra Allithaté karimas tengelykapcsol6 (tavtartéval egyiitt abrazolva)21

5. FEJEZET
e 5-A.abra Ajanlott olaj az elbtéttengelyhez..............ccveevviiiiiiieininnnnnnn. 25
6. FEJEZET
e 6-A. dbra Altalanos tomitési MEretek ..........ccocooveeoveeeeeeeeeeeeeeeeenne, 28
e 6-B.abra Hibaelharitasi tablazat..............cccoviiiiiii 30
7. FEJEZET
e 7-A.abra A csavarkulcsok helyes pozicionalasa a tengelyeken.......... 34
e 7-B.abra Szabvanyos burkolocsé és az el6téttengely kiemelkedése.. 35
o 7-C.abra Csapagy-holjateKok ... 36
e 7-D.abra Szabvanyos rogzitbelemek nyomatékértekei ...................... 37
o 7-E.abra FeszitGanya-szerelVeny ...........ccccoooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiceeeeeeeeeee 37
e 7-F.4&bra Hibaelharitasitablazat.........cc.ccccooiiiiiiiiiii, 39
o 7-G.abra  AJANIOtt ZSir......ooiiiei i 41
e 7-H.abra Meéretek és holtjatékoK .........oouvviiieiiiiiiiii e 44
8. FEJEZET

e 8-A.abra Allithaté karimas tengelykapcsol6 alkatrészeinek listaja ... 45
e 38-B.abra Nyitott el6téttengely alkatrészei .........cccooeeeeeiiiiiiiiiiiiii, 46



FONTOS MEGJEGYZES

Az ebben a kézikonyvben talalhatd leirasok és utasitasok a készulék szabvanyos
kialakitasat, valamint az esetleges gyakori konfiguraciomddositasokat (ha lehetséges)
mutatjak be. A kézikbnyv nem részletezi az adott kialakitas 6sszes részletét és annak
valtozatait, €s nem rendelkezik az esetlegesen tapasztalt kontingenciarol. Amennyiben
nem talalja a keresett informaciét a kézikbnyvben, vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi Patterson Pump képviselével.

Soha ne miikddtesse a berendezést a névleges fordulatszamanal gyorsabban, vagy az
ebben a kézikonyvben talalhato utasitasoktdl eltéréen.

A készlulék rendeltetési célra valé hasznalatat kielégitének talaltak, azonban a
rendeltetési célon vagy korulményeken tuli Uzemeltetés olyan nyomasoknak és
feszlltségeknek teheti ki a gépet, melyre nincs kialakitva.

Ha az utmutatéban leirt berendezésen vagy amellett dolgozik, fontos, hogy a
személyzet lehetséges sérulésektdl valé megdvasa érdekében olvassa el a biztonsagi
el6irasokat.

A figyelembe venni szikséges biztonsagi gyakorlatok rovid listaja:

kerilje a forg6 alkatrészekkel valé érintkezést

kerllje minden biztonsagi berendezés és védbelem megkerulését vagy
uzemképtelenné tételét

ne tarolja/hasznalja a berendezést hosszu ideig magas zajszintl gépek kdzelében

a készulék kezelése, emelése, beszerelése, mikddtetése és karbantartasa kézben

mindig legyen korultekintd és évatos

ne modositsa a berendezést; ha modositasra van szukség, egyeztessen a gyarral

csak OEM cserealkatrészeket alkalmazzon

olvassa el a berendezéshez rogzitett vagy a jelen kézikdnyvben szerepl6 6sszes

figyelmeztetést és veszélyjelzést

VVYVY VV VYV

Szigoruan csak képzett személyzet altali biztonsagos karbantartasi gyakorlatok
végezhetbk. Jelen figyelmeztetés figyelmen kival hagyasa személyi sérulést okozo
balesethez vezethet.

Az egyseég beszerelésének megkezdése elbtt olvassa végig a kdvetkez6 utmutatot. Az
egység megfeleld alkalmazas, beszerelés és karbantartas mellett tdbb évi hibamentes
muakodésre képes. Ezen utmutaté bemutatja a megfeleld beszereléshez és
karbantartashoz sziikséges alapvet6 informaciokat és eljarasokat.

VEDOELEMEK

A védbelemek beszereléséért a készulék tulajdonosa felelés. A forgd berendezések
védbelemeinek a készulék mikodése soran mindig a helyén kell lenniuk.
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] ] 1. FEJEZET o
ALTALANOS INFORMACIOK ES LEIRASOK

> ALTALANOS INFORMACIO:

A készulék altali kielégitd szolgaltatas idétartama részben a megfeleld beszereléstél és
karbantartastol fllgg. Ez a kézikdnyv azzal a céllal készllt, hogy bemutassa az
alapvetd informaciokat az Uzemeltetési és karbantartasi személyzet, valamint a
vezetéség szamara. A szamos valtozat és egyedi tervezési egyseg kovetkeztében
minden tervezett valtozatot és felmerild eshetéséget képtelenség megemliteni;
azonban az itt bemutatott alapvetd informaciok a legtobb alkalmazasra érvényesek. Az
On konkrét egységére vonatkozd tovabbi informaciokért lasd a ,Specidlis jellemz6k”
cim( fejezetet.

> AZONOSITAS:

A szivattyura vonatkozo felmerllé kérdések esetében a segitségnyujtashoz a gyarnak
szlksége lesz a teljes sorozatszamra. A sorozatszam az Uritéfej-szerelvényre rogzitett
fém adattablaba van beltve. A hajtészerkezetnek kilon adattablaja lesz — amennyiben
a hajtészerkezetrél szeretne informaciét kérni, szikség lesz mind a hajtoszerkezet
sorozatszamara, mind a szivattyu sorozatszamara.

> ALTALANOS LEIRAS:

A kozvetlen hajtasu szivattyu alapvetd elemei a hajtészerkezet, az Urit6fej-szerelvény,
az oszlopszerelvény és a taroloedény. A szivattyukat altalanos esetben dsszeszerelve
és beszerelésre készen szallitiak le. A hajtoszerkezeteket, tengelykapcsoldkat és
sz(roket a sérulés megel6zése érdekében meglazitva szallitjak.

» Hajtészerkezet

Sokféle hajtészerkezet hasznalhatdé, azonban a villanymotoros és a
derékszogl fogaskerekes valtozatok a legelterjedtebbek. A kézikonyvben
ezeket a tipusu hajtoszerkezeteket két kategoriaba soroljuk.

- Csétengely-hajtoszerkezetek: A szivattyutengely a rotor kdzepén lévd
csOvezetéken  keresztul nyulik, és a
hajtészerkezet tetején 1évé tengelykapcsolo-

szerelvényen at csatlakozik a
hajtészerkezethez.
- Téomodrtengely-hajtészerkezetek: A rotortengely tomodr, és a

hajtoszerkezet tartéalapja alatt kiemelkedik.
Ehhez a tipusu hajtdoszerkezethez allithatd
tengelykapcsoldra van szukség a szivattyu és
a hajtészerkezet kozott.



Urit6fej-szerelvény

Az Urit6fej-szerelvény tartja a hajtdoszerkezetet és a taroléedényt, valamint
biztositia a sziukséges Urit6csatlakozast (a foldalatti Urit6csatlakozas a
motorallvany alatti egyik oszlopos csbszakaszon lesz elhelyezve). Az
uritéfej-szerelvényben talalhatd tengelytomités feladata a tengely tdmitése a
folyadékkamrabdl valé kilépési ponton. A tengelytomités altalaban vagy
tomszelence, vagy mechanikus tomités formajaban valosul meg.

Oszlopszerelvény

Az oszlopszerelvénynek két alapvet6 tipusa van, és mindegyik alkalmazhaté
a kozvetlen hajtasu egységeken:

- A nyitott el6téttengelyes konstrukcional a szivattyuzott folyadékot
hasznalja fel a rendszer az el6téttengely csapagyainak kenésére.

- A zart el6téttengelyes konstrukcional az el6téttengely korul egy
burkoldcsé talalhatd. Ez a valtozat olajat, zsirt, vagy beldvellt folyadékot
hasznal az el6téttengely-csapagyak kenésére.

Az oszlopszerelvény a kovetkez6 elemekbél all: oszlopcsd, mely
hozzakapcsolja a taroléedényt az Uritéfej-szerelvényhez, és eljuttatia a
szivattyuzott folyadékot az (Uritéfej-szerelvényhez; a tengely, amely
hozzakapcsolja a taroléedényt az Uritéfej-szerelvényhez; a fétengely, mely
hozzakapcsolja az el6ttéttengelyt a hajtdészerkezethez.

Az oszlopcs§ az aktualis egység igényei szerint lehet menetes vagy karimas,
és tartalmazhat csapagyakat és csapagybakokat.

MEGJEGYZES: Néhany egységnek elképzelhetd, hogy nincs

oszlopszerelvénye, amennyiben a taroléedény kdzvetlendl
kapcsolodik az uritéfejhez.

Taroléedény

A taroloedény a taroloedény tengelyén mereven rogzitett lapatkerekekbdl all,
amelyek forognak, és energiaval latjak el a folyadékot. Az edények (vagy
diffuzorok) megndvekedett nyomasu folyadékot tarolnak, és ezt fliggdlegesen
tovabbitjak a kdvetkez6 allomashoz, és végll az oszlopcséhdz. A folyadékot
a szivoszaj vagy haz tovabbitja az elsd fokozatu lapatkerékbe. A csapagyak a
szivoszajban, az uritbhazban és az egyes lapatkerekek kozott helyezkednek
el.
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 2.FEJEZET
TAROLAS ES VEDELEM

>

TAROLAS ES VEDELEM:

Minden szivattyu a kiszallitaskor gyarilag ellen6rzott és mikddésre kész, azonban
vannak alkalmak, amikor jelentés id6 telik el a szallitdsi id6 és a szivattyu
beuzemelésének ideje kozott. Az Uzemen kivll helyezett berendezést tiszta, szaraz
helyen kell tartani. Ha a berendezést hosszabb ideig taroljak (legalabb 6 hoénap), a
berendezés jO6 allapotanak megbrzése érdekében végezze el a kovetkezd
ovintézkedéseket.

1.

2.

Gy6z6djon meg réla, hogy a csapagyak teljesen olajozottak.
A korrozionak kitett, festetlen gépfellletet 6vja korrézidalld bevonattal.

A tengelyt rendszeresen forgassa el kézzel negyed-fél fordulattal, igy biztositva,
hogy a szivattyutengely ne kezdjen akadozni. A megfelel6 id6tartam egytdl
harom hoénapig tart.

Ha a légkari viszonyok megkdzelitik az Uzemelés soran tapasztalt viszonyokat, a
motoron |évd helyiségfitotesteknek és vezérlbknek csatlakoztatva és teljesen
mikodoképesnek kell lennitk. A szivattyuegyseég egyes elemeinek tarolasara
vonatkozé dvintézkedésekrél tajekozodjon az utmutato kézikonyvekben.

A berendezés ismételt Uzembe helyezésekor kenjen friss kenbanyagot a

csapagyakra (ahol sziikséges). Ne hasznaljon a gumicsapagyakon kéolajat vagy
olaj alapu kenbéanyagokat.
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3. FEJEZET )
BESZERELES ELOTTI TEENDOK

> ATVETEL ES KIRAKODAS:

A szallitmany fogadasakor kulonos odafigyelés szikséges a kirakodas kdzben. Ha
nem all rendelkezésre emel6gép, a nehéz alkatrészeket a foldre kell csusztatni. Ne
ejtse le az egységet vagy barmelyik alkatrészét, mert a sérulés hibat okozhat az
Osszeszerelésnél vagy az egység mikodésében.

A kicsomagolas vagy tarolas megkezdése el6tt vizsgalja meg a szivattyut szallitasi
sérulés jelei utan kutatva. Ha egyértelmi sérulést észlel, kicsomagolas el6tt értesitse a
helyi szallitmanyozo6 cég ugynokét, és nyujtson be az ugynodkkel szemben reklamaciot.

> KICSOMAGOLAS ES TISZTITAS:

Ha az egység sérulésmentesnek tlnik, folytassa a folyamatot a kicsomagolassal. A
szivattyut a gyarbol egységként szallitottak, és kicsomagolas elétt javasolt fliggéleges
pozicidoba allitani. Ha ez nem lehetséges, a hosszabb egységeket flggbleges
pozicioba emeléskor tdbb helyen ala kell tamasztani. Soha ne nehezedjen a
szivészajra a szivattyu sulya.

Tisztitson meg minden alkatrészt a kosztdl, csomagoldéanyagtol és egyeb idegen
anyagoktol. Oblitse at tiszta vizzel a szivattyat belill és kivil. Tisztitsa meg az dsszes
megmunkalt fellletet — ezek rozsdavéddvel vannak bevonva, melyet el kell tavolitani.
Finom csiszolévaszonnal tavolitsa el a megmunkalt fellleteken talalt rozsdafoltokat.
Tisztitsa meg az 6sszes menetes kapcsolatot és mindegyik kiegészité készuléket.

MEGJEGYZES: Az alkatrészeket és kiegészitbket szallitékonténerekbe lehet
helyezni, vagy kulon-kulon csomagokban csuszotalpakra lehet helyezni.
Selejtezés elbtt vizsgalja at az 6sszes konténert, ladat és csuszoélapot a
berendezéshez tartozé alkatrészek utan kutatva.

> BESZERELESI BERENDEZESEK ES SZERSZAMOK:

Ne kisérellen meg semmilyen beszerelést arra megfeleld berendezések nélkul. A
kovetkezé lista magaban foglalja a beszereléshez szikséges alapvet6 elemeket.

1. Olyan 6njar6 daru, mely képes megemelni és leereszteni a szivattyu vagy motor
sulyat.

2. Emel6kotél a szivattyu és a motor emeléfuleihez torténd rogzitéshez.

3. Hagyomanyos kéziszerszamok - villas csavarkulcs, dugokulcs készlet,

csavarhuzok, imbuszkulcsok stb.

4, Drotkefe, kaparo és finom csiszolévaszon.
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5.

>

Menetkenbanyag és konnyluzemi gépolaj.

BESZERELES ELOTTI ELLENORZOLISTA:

A megfeleld beszerelés és a fennakadasok megel6zése érdekében a tényleges
beszerelés megkezdése elbtt végezze el a kdvetkezd ellendrzéseket:

Q

Ha egynél tobb egységet fogad, ellenbrizze a szivattyl sorozatszamat a
szallitolevéllel dsszevetve, hogy biztos legyen benne, hogy a helyes egység
kerul beszerelésre.

Ellenérizze a teljesitményt és fordulatszamot a hajtdszerkezet adattablajan és a
szivattyu adattablajan (az Uritéfejen), hogy azok maximum 2%-os eltéréssel
megegyezzenek.

Motorhajtasu egységek esetében bizonyosodjon meg rodla, hogy a motor
adattablajan lévé feszlltség és frekvencia egyezik az elérhetd kozuzemi
szolgaltatassal. Arrdl is gy6z6djon meg, hogy a vezeérlészekrény vagy oninditd
teliesitménye és névleges feszultsége megegyezik a motor teljesitményével és
névleges feszultségével.

Ellenérizze a zsomp mélységét a szivattyl hosszahoz képest, hogy biztosan ne
lépjen fel interferencia.

Ellenérizze a zsompban javasolt folyadékszintet a szivattyu hosszahoz képest —
a taroléedényt mindig el kell, hogy lepje a viz.

A szivattyu beszerelése el6tt tisztitsa meg a zsompot és a csévezetékrendszert.

Ellenérizze a beszerelési készuléket, hogy meggy6z6djon, az biztonsagosan
kezeli a berendezést.

Ellenérizze minden szivattyucsatlakozas feszességét (csavarok, anyak stb.).
Ezeket a gyar elhagyasa el6tt megfeleléen meghuztdk; azonban néhany
kapcsolat meglazulhatott a szallitas soran.

Hasonlitsa 6ssze a csétengely-hajtoszerkezeteken a tengelykapcsold méretét a
tengelykapcsolon  keresztilmend tengely méretével. Néha az (uritéfejen
keresztulmend tengelyméret eltér a hajtészerkezeten keresztilmend
tengelymérettdl - gy6z6djon meg rola, hogy a hajtészerkezeten keresztulmend
tengelyhez képest ellenérzi.

Ellenérizze a tdmortengely-hajtoszerkezeteken a hajtoszerkezet tengelyméretét
a tengelykapcsolo6 furatméretéhez képest.
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4. FEJEZET
BESZERELES

> ELHELYEZES:

A szivattyuegység helyének kivalasztasa soran szamos tényezét figyelembe kell venni
(szivattyu, aljzat, hajtoszerkezet és tengelykapcsolo). Az egységnek mind
atvizsgalashoz, mind karbantartashoz elérhetonek kell lennie. A belmagassagnak
elegendének kell lennie egy daru, emel6gép vagy egyéb szikséges emel6berendezés
hasznalatahoz. A gép helyén az uritbvezetékben minimalis szamu konyokkel és
szerelvénnyel kell szamolni a surlédasi veszteség minimalisra csokkentése érdekében,
valamint az egységet meg kell védeni az elarasztastol.

> ALAPOZAS:

Az alapozas legyen képes elnyelni a rezgést, és egy tartds, szilard alatamasztast
biztositani a szivattyu részére. Az alapozashoz leggyakrabban betont hasznalnak. Az
alapozas megkezdése el6tt helyezze el az alapzatcsavarokat a korvonal mentén. Az
alapzatcsavarokat az alapzatcsavarok atméréjéhez képest kétszer akkora hivelybe kell
beszerelni, hogy a talplemezben vagy az Uritéfejben lévé lyukakkal lehetséges legyen a
beallitas (Iasd a 4-A. abrat). Hagyjon helyet a 0,75-1,5 hivelyk méret(i habarcsnak az
alap és az urit6fej vagy talplemez kozott. Az alap legfelsé felllete legyen érdesitett,
hogy a habarcsnak megfeleld tapadast biztositson.

> AZ EGYSEG SZINTEZESE:

Helyezze el ugy az egységet, hogy az alapzatcsavarok az aljzatban a szerel6furatok
kézéppontjahoz igazodjanak. Helyezze a fémalatéteket vagy fémékeket kdzvetlenul az
aljzat legnagyobb sulyt tartd részé ala, és helyezze 6ket egymashoz elég kozel, hogy
egyenletes tdmaszt és stabilitast biztositsanak. Allitsa a fémalatéteket vagy ékeket
addig, mig az Uritéfej felsé karimaja szintbe nem kerul. Biztonsagosan, de ne tul
er6sen szoritsa meg az alapzatcsavarokat, majd a habarcs kidntése el6tt ellenérizze
Ujra a beallitast.
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4-A. abra
AZ ALAPZATCSAVAROK AJANLOTT ELRENDEZESE

> HABARCSONTES:

A habarcs kiegyenliti az alapozasban 1év6é egyenl6tlenségeket, és egyenletesen
elosztja a sulyt az alapzaton. Ezen kivul véd az alaplemez oldaliranyu elmozdulasatal,
és csokkenti a rezgést. Hasznaljon zsugorodasmentes habarcsot. Az
alapzatcsavarokat egyenléen, de ne tul er6ésen huzza meg. Az egyseég
habarcsolasahoz kdvesse az alabbi eljarast:

1. Epitsen egy erds format az alaplemez koriil a habarcs szamara.
2. Aztassa be alaposan az alapozas tetejét, majd tavolitsa el a fellileti vizet.
3. Ontse ki a habarcsot. A kidontés kdzben nyomkodja béségesen, hogy minden

lyukat befedjen, és megel6zze a légzarvanyok kialakulasat. Az alapozas és az
alaplemez kozotti helyet teljes mértékben be kell fedni habarccsal. Az ékek a
helyiikén maradhatnak. Allitsa a fémalatéteket vagy ékeket addig, mig az
uritéfej felsé karimaja szintbe nem kerul. Biztonsagosan, de ne tul erbsen
szoritsa meg az alapzatcsavarokat, majd a habarcs kiontése el6tt ellenérizze uUjra
a beadllitast. Hasznaljon egy ezred hlvelykes beosztasu szintmérét. A szivattyu
szintezése a szélesség vonatkozasaban maximum 0,001 havelyk/lab mértékkel
térhet el a vizszintestél.

4. A habarcs megszilardulasa utan (altalaban kb. 48 6ra) gondosan huzza meg az
alapzatcsavarokat.

5. A habarcs kidntése utani megkdzelitbleg 14 nappal, vagy amikor az mar teljes
mértékben kemény és szaraz, kenjen fel egy olajbazisu festéket a habarcs kiallo
ékeire a levegd és nedvesség habarccsal valé taldlkozasanak megel6zése
érdekében.

> CSOSZERELES:

A habarcs teljes megkeményedése utan csatlakoztassa a csOvezetékeket. A
csOvezetéket a legrovidebb és legkozvetlenebb szakaszokkal kell beszerelni. A
konyokok legyenek hosszu sugaruak, a csovek pedig alllanak egyenesen. Kulsé
feszlltség ne terhelje a szivattyat. Ebben az Osszeflggésben a leggyakoribb
hibaforras, ha a csatlakoztataskor a csévezetéket a szivattyuUhoz eréltetik. Ez
kilonosen kritikus a foldalatti Gritésl szivattyuknal, ahol az Urités néhany labbal az
alatamasztd szerkezet alatt lehet, és egy viszonylag kicsi feszlliség is téves
beallitashoz vezet.

Az UritbcsOvet egy visszacsapo szeleppel és egy tolézarral kell beszerelni ugy, hogy a
visszacsapO szelep a szivattyu és a tolézar kozott legyen. A visszacsapd szelep
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megakadalyozza a visszafolyast, és megdvja a szivattyut a tulzott ellennyomastél. A
tolézart az inditasra, és a szivattyu karbantartasa miatti levalasztasahoz hasznaljak.

> A SZIVATTYU BESZERELESE:

Amennyiben a szivattyut mar dsszeszerelve szallitottak ki, ugorjon tovabb a kdvetkezd
lépésre. Ha a szivattyut nem 0&sszeszerelve szallitottak ki, az Osszeszerelési
utasitasokhoz lasd a Szivattyu beszerelése cimii fejezetet.

1. Pozicionalja az emelégépet ugy, hogy az alapozas nyilasa folotti kozéppontban
legyen.

MEGJEGYZES: A beszerelés megkezdése el6tt a zsompot és a
csOvezetékrendszert minden laza tormeléktdl alaposan meg kell tisztitani.

2. Talplemez hasznalata esetén szintezze a helyére a szerelési feluletet, a
habarcsot és az alapzatot. (a habarcskiontést lasd az el6z6 fejezetben.)

3. Tisztitsa meg a szivattyu UritGkarimajat.

MEGJEGYZES: A szallitast megel6z6en minden megmunkalt felilletet bevontak
rozsdavédével; ezt a megmunkalt fellleten esetlegesen el6forduld
festéktulfujassal vagy rozsdaval egydutt teljesen el kell tavolitani. A durva
foltok eltavolitasahoz a fellleteket el6szor le kell kaparni és drotkefével
atdolgozni, majd finom csiszolovaszonnal at kell dorzsdlni. A sorjak és
bemetszések eltavolitdsara hasznaljon finom reszelét.

MEGJEGYZES: Minden menetet ellenérizni kell sériilésre, és szilkség esetén
javitani kell 6ket. Ha reszelésre van szikség, tavolitsa el a szivattyubdl az
alkatrészt; ha ez nem lehetséges, akkor a szétrepuld sorjak felfogasa (és
a szivattyu egyeéb alkatrészeibe jutdsanak megel6zése) vegett hasznaljon
egy rongyot. Tisztitsa meg a meneteket drotkefével és tisztitoszerrel. A
tengelyek végeit meg kell tisztitani, és el kell tavolitani a sorjakat, hiszen a
bedllitas attdl fugg, hogy a tengelyvégek pontosan illeszkednek-e
egymashoz. Olajozza be menetkendanyaggal az 6sszes csavarkotést — a
rozsdamentes é€s monelérintkez6s meneteknél hasznaljon jol tapado
kenbanyagot (pl. ,Never-Seez").

VIGYAZAT!! A  tengelykotések  elkészitése soran  mérsékelt  mennyiségii
menetkenbéanyagot vigyen fel a kilsé tengelymenetre — nem szabad
tulzott mennyiségl kenbdanyagnak kerulnie a tengelyvégek kozé.

4. Emelje meg a szivattyut, és lassan eressze bele a zsompba az uritéfejen
talalhato emeldfilek segitségével. Vezesse kézzel a leeresztett szivattyut, és
figyeljen a szivattyu esetleges eldugulasara vagy megakadasara, amely kézzel is
érezhets. Allitsa meg az egység eresztését, mikor még az alapzattdl néhany
havelyk tavolsagra van.

MEGJEGYZES: Kiiléndsen figyeljen ra, nehogy megsértse valamely csévezetéket,
amely az oszlopszerelvény és/vagy taroléedény mentén huzédik. A
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cs6vezetéknek (ha hasznalatban van) nyitva kell maradnia — sérilés
esetén el kell tavolitani, vagy ki kell cserélni.

Forgassa el a szivattyut addig, amig az Uritbkarima a csbvezetékkel vald
illesztéshez megfelel6 iranyba néz, majd illessze be az alapzatcsavar furatait.

Eressze a szivattyut lassan az alapzatra.
Szerelje be az alapzatcsavarokat vagy csavaranyakat, de huzza meg 6ket.

A kdnnyebb beallitas érdekében (ha szikséges) az Uritéfejbdl jové csé kissé az
alapzatra mozditja a szivattyut.

VIGYAZAT!! Kiilsé nyomast nem szabad a szivattyura gyakorolni — ennek megel6zése

10.

erdekében minden csévezetéket ovatosan be kell igazitani, és ala kell
tamasztani.

Huzza meg az uritbkarima csavarjait — gy6z6djon meg réla, hogy a karimak
erbkifejtés nélkul illeszkednek.

Huzza meg az alapzatcsavarokat.
A CSOTENGELY-HAJTOSZERKEZET BESZERELESE:

Tisztitsa meg az Uritéfejen 1évd hajtoszerkezet-szerelbkarimat, és ellenérizze az
érintkezési fellleteket sorjakra és bemetszésekre. Vékonyan olajozza be.

Tavolitsa el a hajtoszerkezet tengelykapcsoldjat.

Emelje meg a hajtoszerkezetet, és tisztitsa meg a szerel6karimat; ellendrizze,
hogy vannak-e rajta sorjak és bemetszések.

Néhany villanymotoron ,alsé vezetShuvely” talalhatd, amely a motor alsé részén
talalhatd, hogy stabilizalja a tengelyt. Néhany motorgyartd mar a szallitas el6tt
beépiti ezt a vezetbhuvelyt, mig masok a beépitési utmutatdval egyutt szallitjak
ki a vezetbhuvelyt. Ellen6rizze a szallitdlevélen, hogy szukséges-e
vezetdhlvely; ha igen, tudja meg, hogy a hlvelyt beépitették-e mar vagy sem, és
eszerint jarjon el. Lasd a 4-B. abrat.

A vezetohiively a motor aljan, a cs6tengelyben helyezkedik el.

4-B. abra
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A MOTORVEZETO HUVELY ELHELYEZKEDESE
5. Emelje meg, majd helyezze a hajtészerkezetet a szivattyu kdzéppontja folé.

6. Eressze lefele 6vatosan, amig a szerel6karima felett korulbelll %2 havelykkel
lesz. Forgassa el a hajtoszerkezetet, amig a motoron Iévd elosztodoboz, illetve
a fogaskerék-hajtdmivon 1évé bemenétengely helyes pozicioba nem kerdl.
lllessze a csavarokat a csavarfuratokhoz, majd helyezze be a csavarokat.

7. Eressze a helyére dvatosan, és kdzben ugyeljen ra, hogy a hajtdszerkezet belsé
illesztéfelllete pontosan illeszkedik a szivattyu kulsé illesztéfellletéhez.

8. Huzza meg a rogzitécsavarokat.
9. Kllonleges igények esetén (a kenési utasitasokat is beleértve) tanulmanyozza a
hajtoszerkezet gyartéi kézikonyvét. Kovesse a ,,beinditasi” iranyokat.

10.  Ekkor szikség van a villamos hajtészerkezetek forgasanak leellenérzésére. A
forgas ellen6rzéséhez a motort csatlakoztassa elektromos aramhoz, majd egy
pillanatra inditsa be. Ha a motor fels6 végére letekint, A
HAJTOSZERKEZETNEK AZ ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETES
IRANYBAN KELL FOROGNIA. A haromfazisi motor forgasi iranyanak
megvaltoztatasahoz cserélje fel barmelyik két vezetéket.

VIGYAZAT!! A szivattyl kapcsolédasa melletti forgasirany-valtoztatas a szivattydn
jelentds kart okozhat — a hajtdszerkezet szivattyuhoz val6 csatlakoztatasa el6tt MINDIG
ellendrizze a forgast.

11.  Ha a szivattyuhoz mechanikus tomités is tartozik, akkor azt most kell beszerelni
(ha gyarilag nem szerelték be) — a tovabbi részleteket lasd a Mechanikus
tomités cim( fejezetben.

MEGJEGYZES: Egyrészes fétengellyel szerelt egységeken (a hajtdszerkezet és a
szivattyu kozott nincs el6téttengely-kapcsolo) a 12.,13. és 14. |épés nem
alkalmazando.

12.  Tisztitsa meg az Osszes tengelymenetet (a fétengely mindkét végét és a felsé
tengelyen Iévbket). Probalja railleszteni az elététtengely-kapcsolét és a fétengely
allitbanyajat sajat menetiukre. Ezek kézzel becsavarozhatok. Ha mégsem, finom,
harom éli reszelbvel tisztitsa meg a meneteket. Ellendrizze a tengelyek azon
végeit, ahol az el6téttengely-kapcsoloban egymasba illeszkednek. A végeknek
merblegesnek és tisztanak kell lennitk.

13.  Olajozza meg a tengelymenetek tetejét, és csavarja az elététtengely-kapcsolonal
lévé menetet (balkezes menet) a fels6 tengely feléig.
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VIGYAZAT!! Csak a kiilsé tengelymenetet kenje be kendanyaggal, és csak vékonyan,
hogy elkertilje a kenbéanyag tengelyvégek kdzotti felhalmozodasat, amely
hibas beallitdshoz vezethet.

14. Olajozza be Ovatosan a fétengelymeneteket és az als6é fbtengelyt a
hajtoszerkezeten at az el6téttengely-kapcsoloig. A tengelyeknek pontosan kell
illeszkedniuk egymashoz.

MEGJEGYZES: A fétengelynek kdzpontosan kell allnia (a hosszl tengelyek sajat
sulyuk révén kissé elhajolhatnak, azonban erdvel valé elmozditas nélkul
nem kozpontosithatok) a hajtoszerkezet cs6tengelyében. Ha ez nem igy
van, keresse meg a hajtdszerkezet szerel6karimajanal a helytelen
illesztés okat, és tisztitsa meg uUjra azokat a tengelyvégeket, ahol az
uritéfejpenben dsszekacsolddnak.

15.  Szerelje fel 6vatosan a tengelykapcsolét a hajtészerkezetre, és gy6z6djon meg
réla, hogy megfeleléen railleszkedik. Lasd a 4-C. abrat.

16. Epitse be a rogzitééket a tengelykapcsoldba és a tengelybe. Ezek csusztatva
rogzulnek.

17.  Hajtsa be (baloldali irdnyban) addig az allitdbanyat a tengelyre, amig az felfekszik
a tengelykapcsolora.

HAJITOTENGELY

ALLITOANYAG S
ROGZITOCSAVARIJA ALLITOANYA
. ROGZITHOEK
TENGELYKAPCSOLO

FEJES CSAVAR

4-C. abra
CSOTENGELY-HAJTOSZERKEZET TENGELYKAPCSOLOJA

18. A lapatkerék bedllitasat lasd a Lapatkerék beallitasa — Altalanos cimii
fejezetben.
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19.

A mechanikus tdmitést csak a lapatkerekek beallitasa UTAN allitsa be.
A TOMORTENGELY-HAJTOSZERKEZET BESZERELESE:

Tisztitsa meg a hajtdszerkezet Urités fel6li oldalon talalhatd szerel6karimajat, és
ellendrizze az illesztési fellleten az esetleges sorjakat és bemetszéseket.
Vékonyan olajozza be.

Tisztitsa meg a fbétengelymeneteket, olajozza be 6ket, majd probalja meg
railleszteni az allitbanyat. Az allitbanya a meneten kézzel becsavarhato.

Emelje meg a hajtészerkezetet, és tisztitsa meg a szerel6karimat; ellenérizze,
hogy vannak-e rajta sorjak és bemetszések.

Szerelje fel a hajtoszerkezet tengelykapcsolofelét a hajtdoszerkezet tengelyére.
Lasd a 4-D. abrat.

» Helyezze az egyenes kulcsot a kulcsfuratba ugy, hogy a kulcs eléggé felll
legyen ahhoz, hogy a végéhez kozel kitisztitsa a horonyrovatkat a tengely
korul.

» (Csusztassa a hajtoszerkezet tengelykapcsoldfelét a tengelyre annyira, hogy a
kor alaku alatétgylrd beilleszkedjen a tengelyhoronyba.

» lllessze be a kor alaku alatétgy(lrlt a tengelyhoronyba - ha megfeleléen van
elhelyezve, a tengelykapcsolo6 racsuszik a korgylrire, és ebben a poziciéban
tartja azt. Lasd a 4-D. abrat.

DRIVER SHAFT

SQUARE KEY .

NN \

NN

/|
- N
il R=1

DRIVER HALF coupunc—/ \_

FITS OVER CIRCULAR CIRCULAR THRUST RING
THRUST RING AND

HOLDS IN POSITION

4-D. abra
A HAJTOSZERKEZET TENGELYKAPQSOL()FELENEK HELYES
ELHELYEZKEDESE
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5. Ha a szivattyuhoz mechanikus tomités is tartozik (és még nem szerelték be),
akkor szerelje be a mechanikus tomitést. Tovabbi részletekhez lasd a
Mechanikus tomités cimii fejezetet.

6. Szerelje fel a szivattyu tengelykapcsolofelét a szivattyutengelyre:
» Csusztassa ra a szivattyu tengelykapcsoléfelét a tengelyre.
»  Szerelje fel az éket, és a menetek kitisztitasahoz nyomja lefele.

» Csavarja addig az allitéanyat (bal oldali iranyban) a tengelyre, amig a tengely
vége egy vonalba nem kerul az allitbanya tetejével.

7. Helyezze a hajtoszerkezetet a szivattyu kdzéppontja folé, és a szerel6furatok
bedllitdsahoz forgassa el.

» Villanymotorok — forgassa az elosztoszekrényt a kivant pozicidba
» Fogaskerék-hajtomiivek — forgassa a bemenétengelyt a kivant pozicidéba

MEGJEGYZES: Néhany fogaskerék-hajtomiihéz szerszamfelfogé lap tartozik
(amikor a fogaskerék rogzitbcsavarjanak mintaja nem egyezik a
hajtoszerkezet-tamasz rogzitécsavarjainak a mintajaval). Ezt a lapot a
fogaskerék beszerelése elbtt a hajtészerkezet-tamaszra kell szerelni.

8. Eressze a helyére Ovatosan a hajtdészerkezetet, és kozben Ugyeljen ra, hogy a
hajtoszerkezet belsd illesztési felllete Osszekapcsolodik a szivattya kulsé
illesztési feluletével.

9. Csavarozza a hajtészerkezetet a hajtoszerkezet-tamaszhoz az Urit6fejen.

10.  Kdilbnleges utasitasokhoz (a kenési utasitasokat is beleértve) tanulmanyozza a
hajtoszerkezet gyartéi utmutatojat. Kovesse a ,,beinditasi” utasitasokat.

11.  Ekkor szikség van a villamos hajtoszerkezetek forgasanak leellenérzésére. A
forgas ellen6rzéséhez a motort csatlakoztassa elektromos aramhoz, majd egy
pillanatra inditsa  be. Ha a motor fels6 végére letekint, A
HAJTOSZERKEZETNEK AZ ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETES
IRANYBAN KELL FOROGNIA. A haromfazisi motor forgasi iranyanak
megvaltoztatasahoz cserélje fel barmelyik két vezetéket.

VIGYAZAT!! A motor beinditasa el6tt gyézédjén meg réla, hogy a tengelykapcsoléfelek
nem érintkeznek, és hogy a hajtészerkezet a szivattyu forgasa nélkul,
szabadon tud forogni. A hajtészerkezet tengelykapcsoléfelének a 4-D.
abran bemutatottak szerinti megfelelé pozicioban kell allnia, hogy a kor
alaku alatétgydrd ki ne jojjon.

VIGYAZAT!! A szivattyl kapcsolédasa melletti forgasirany-valtoztatas a szivattyin
jelentds kart okozhat — a hajtoszerkezet szivattyuhoz vald csatlakoztatasa
el6tt MINDIG ellenérizze a forgast.
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12. A tavtarto tipusu tengelykapcsolot hasznald szivattyuk esetében csavarozza a
tavtartot a hajtoszerkezet tengelykapcsoléfeléhez.

13. Csavarozza kifelé az Adllitbanyat addig, hogy az anya és a
tavtarto/hajtoszerkezet-tengelykapcsoléfél kozott 3/16 huvelyknyi hézag legyen.

14. A lapatkerék bedllitasat lasd a Lapatkerék beallitasa — Altalanos cimi
fejezetben.

MEGJEGYZES: A mechanikus tdmitést csak a lapatkerekek beallitasa UTAN allitsa
be.

> A LAPATKEREK BEALLITASA — ALTALANOS:

A taroldedények belsejében 1évé lapatkerék megfeleld pozicidjanak beallitasa a
maximalis teljesitményhez elengedhetetlen. A lapatkereket kissé emelje meg a
taroldéedény surlédasanak megelézéséhez. A zart lapatkerekeket az allitbanya 2 vagy 2
és ' fordulataval kell, vagy megkodzelitéleg 74 huvelykkel kell megemelni.

VIGYAZAT!! A lapatkerék beadllitasanak kezdetekor a lapatkerék fekidjon fel a
taroléedény Ulékén — minden fenti méret és utmutatas arra a helyzetre lett
megadva, hogy a lapatkerék kezdetben lent van. Ha a szivattyuk
szivonyomasnak vannak kitéve, a tengely ellen iranyul6 nyomas
megemelheti azt. Ha a szivonyomas elég nagy, meg tudja emelni a
tengelyt. A lapatkerekek beallitasanal gy6z6djon meg rola, hogy a tengely
lent van.

Ha a fenti beallitas elvégzése utan a szivattyd nem teljesiti az eldirt teljesitményt, le
lehet ereszteni a lapatkerekeket egyszerre Vi - %2 fordulatig, amig a lapatkerekek
surlodasa nélkuli lehet6 legalacsonyabb beallitast eléri. Azonban ha a lapatkerekek a
kezdeti valtoztatdas utan tovabbra is surlédnak, le kell allitani az egységet, és a
lapatkerekeket meg kell emelni 2 - 4 fordulattal. A lapatkerekek surlédasa
nagymeértékben megndveli a terhet, és altalaban megndvekedett rezgés formajaban
hallhat6 és érezhetd.

> A LAPATKEREK BEALLITASA - CSOTENGELY-HAJTOSZERKEZET:
Csoétengely-hajtoszerkezeteknél a lapatkerék-beadllitas a hajtoszerkezet tetejénél
végezhetd el a kovetkezd eljarassal: A hajtdészerkezet-fedelet a kezdés el6tt el kell

tavolitani.

1. Ha még nincs a helyén, szerelje be a hajtészerkezet tengelyét a Csétengely-
hajtoszerkezet beszerelése cimii fejezetben leirtak szerint.

2. A hajtoszerkezet utmutatdja szerint szerelje be a hajtdészerkezet
tengelykapcsolojat, és csavarozza a helyére.
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lllessze be a rogzit6éket ugy, hogy a rogzitéek teteje a tengelykapcsolo teteje ala
keraljon.

YTV

eressze le addig, amig kétséget kizaréan érezhet6 a fém fémmel valo
talalkozasa. Ez jelzi, hogy a lapatkerekek ,legalul” vannak, és megfelel6 kezdeti
poziciéban vannak a lapatkerék beallitasahoz.

Csavarozza be a fétengely allitéanyajat (bal oldali iranyba) addig, amig a
lapatkerék kimozdul az aljzatbdl, és a tengely szabadon forog.

Allitsa be a lapatkerekeket a Lapatkerék beallitasa - Altalanos cimii fejezetben
leirtak szerint.

Rogzitse a fétengely allitdbanyajat biztositocsavarokkal, melyeket az allitéanyan
lévé furatokon keresztll a hajtészerkezet tengelykapcsolojaig kell behajtani.

VIGYAZAT!! A hajtészerkezet inditasa el6tt mindig rogzitse a fétengely allitdanyajat.

>

Ennek elmulasztasa a szivattyu és a hajtoszerkezet megrongalédasahoz
vezethet.

A LAPATKEREK BEALLITASA - TOMORTENGELY-HAJTOSZERKEZET:

Tomortengely-hajtoszerkezeteknél a lapatkerék-beallitas a hajtoszerkezet alatt talalhatd
allithaté karimas tengelykapcsolonal végezhet6 el.

1.

Szerelje 0ssze a tengelykapcsolot a szivattyun és a hajtoszerkezeten a
Tomortengely-hajtészerkezet beszerelése cimii fejezet szerint.

Hajtsa visszafelé az allitdanyat a tengelyen (balkezes menet) addig, amig az
anya szorosan fel nem fekszik a tavtart6 vagy a hajtoszerkezet
tengelykapcsolofelére, és a szivattyuatengely nem mozdul lefelé. Ez azt jelenti,
hogy a lapatkerekek teljesen alul vannak az ulékukben, és igy poziciojuk a
beallitashoz megfeleld.

Csavarja be addig az allitdanyat, ameddig a Lapatkerék beallitasa - Altalanos
cimi fejezetben leirt megfeleld lapatkerék-beallitas mérhet6 az allithatd anya és
a tavtarto vagy hajtoszerkezet tengelykapcsolofele (lasd a 4-E. abrat) kozott.

Csusztassa a tengelyen felfelé a szivattyu tengelykapcsolofelét, és hozza az
allitdbanya furatait egy szintbe a szivattyu tengelykapcsolofelén 1évé furatokkal.
Forgassa a hajtészerkezetet addig, amig a tengelykapcsol6 csavarok
beilleszthetdk.

HUzza meg az Osszes csavart, ami a lapatkerekek helyes mikddési pozicidba
emelkedését eredményezi.
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> MECHANIKUS TOMITES:

Mivel szamos mechanikus tomitési berendezés létezik, a tomités beszerelésérdl és
mikodésérdl kulon utmutatoi kézikonyv irédott. Azonban a kdvetkezd megjegyzések

minden tomitésre érvényesek.

1. A tomités beszerelése elbtt meg kell tisztitani a tomités Uregét.

2. A tomitéshaz felszinének és érintkezéfellletének, valamint a tomitéshaz
fedelének mindig tisztanak és sorjamentesnek kell lennie.
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3. A tengelytomités precizios termék. Odafigyeléssel banjon vele. Kuiléndsen
figyeljen arra, hogy a futokerék vagy az Ulék atlapolt fellletei ne karcolédjanak
Ossze, és toredezzenek le.

4. A keringtet6 vezetékek maradjanak a helyukon, és legyenek nyitva. Ne tavolitsa
el Oket.
5. A lapatkerék-bedllitast a témités beallitasa ELOTT el kell végezni.

Olvassa el az ehhez az egységhez tartozé6 Mechanikus tomités utmutatasi
kézikonyvet.

> TOMSZELENCEK:

A tdmszelencéket el6zetesen, gyarilag beszerelik. Ne szoritsa meg a tomszelence
szoritéhlvelyét. Lasd az Inditas el6tti ellenérzés cimii fejezetet.

> BURKOLOCSO FESZULTSEGE:
A burkoldcsé (zart el6téttengelyes kivitelnél) feszlltséget a gyarban, a szallitas el6tt
beallitiak. Tovabbi beallitasra nincsen szukség. Tovabbi beallitasra nincsen szukseég.

Ha barmely okbdl kifolydlag 6sszeszerelésre vagy beallitasra lenne szikség, lasd az
Osszeszerelési utmutatot.
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5. FEJEZET
MUKODES

>

INDITAS ELOTTI ELLENORZESI LISTA:

A szivattyu inditasa el6tt végezze el az alabbi ellendrzéseket:

a

o 0O O

O OO0

L

Forgassa el kézzel a szivattyutengelyt, hogy meggy6zédjon réla, hogy a
szivattyu szabadon all, és hogy a lapatkerék poziciéja megfeleld.

Gy6z6djon meg réla, hogy a tengely allitbanyaja megfelel6 pozicidban van
rogzitve.

Gy6z6djon meg réla, hogy a hajtoszerkezetet a hajtészerkezethez tartozo
utmutato szerint megfeleléen beolajoztak.

Ellenérizze a hajtészerkezet forgasat. Ne feledje, hogy az ellenérzés el6tt a
szivattyut le kell valasztani a hajtészerkezetr6l. Ha a motor tetejére letekint, a
hajtészerkezetnek az ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETES IRANYBAN
kell forognia.

Ellendrizze a hajtdészerkezet és a vezérlbkészulék dsszes kotését.
Ellendrizze, hogy minden csévezeték-kotés szoros-e.

Ellenbrizze, hogy minden alapzatcsavar szoros-e.

Ellenérizze, hogy minden csavar- és csbkotés szoros-e (hajtoszerkezet
rogzitécsavarjai, karimas tengelykapcsol6 csavarjai, tomitéshaz-fedél csavarjai,
tomités-csbvezetek stb.).

A tomszelencével ellatott szivattyuk esetében gy6z6djon meg rola, hogy a
szoritohlUvely anyai csak kézzel vannak meghuzva — az inditas el6tt NE huzza
meg a tomszelence szoritbhuvelyét.

A mechanikus tomitéssel ellatott szivattyuk esetében tisztitofolyadékot kell rakni
a tomitéskamraba. A tomitéskamrat b6 tisztitéfolyadékkal at kell obliteni, igy
biztositva a kezdeti kenést. Gy6z6djon meg rola, hogy a mechanikus tomités
megfelel6en van beillesztve, és a helyére van zarva.

MEGJEGYZES: Az els6 elinditdas utan a mechanikus tomités el6zetes kenésére

altalaban nem lesz szukség, hiszen elegendd folyadék marad a
tomitéskamraban a kovetkez6 kezdeti kenéshez.
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> ELSO BEINDITAS:

1. Ha az duritbvezeték rendelkezik szeleppel, az elsé beinditas soran legyen
részben nyitott allapotban.

2. Kezdje el a kenési folyadékaramot a zart elététtengelyes egységeken.

3. Inditsa be a szivattyut, és figyelje a mikodését. Ha barmiféle tulzott zajt vagy
rezgest észlel, vagy a szivattyu lassunak tdnik, vagy nem indult be, azonnal
valassza le a szivattyut, és nézzen utana a lehetséges okoknak a 6. fejezetben.

4. Ha a szivattyu megfelel6en elindul, szikség szerint nyissa ki az Uritészelepet.

5. Ellenérizze az egész szivattyut és a hajtdoszerkezetet, hogy felmeril-e valahol
szivargas, laza kotés vagy nem megfelelé mikodés.

6. Amennyiben lehetséges, az els6 beinditds soran hagyja a szivattyut
megkozelitéleg 1/2 6ran at futni. Ez lehetévé teszi a csapagyak, a tbmszelence
vagy a tomités ,bemelegedését”’, és lecsokkenti a hibalehetéséget a jovébeni
inditasoknal.

MEGJEGYZES: Amennyiben az elsé beinditds soran dorzshatast anyag vagy
tormelék jelentkezik, a szivattyut hagyja futni addig, amig a szivattyuzott
folyadék zavarossaga megszinik. Ha nagy mennyiségl dorzshatasu
anyag (ami els6 beinditas soran néha el6fordul) kezelése soran leallitjia a
szivattyut, a szivattyu bezarddik, ami nagyobb karhoz vezet, mintha
hagyja a szivattyut tovabb is mikodni.

VIGYAZAT!!! Mindent el kell kdvetni azért, hogy ne keruljon dorzshatasu anyag a
vezetékekbe, a zsompba stb., hogy elkerllie a szivattyuba valo
bekerulését.

> A TOMSZELENCE BEALLITASA:

Az elsé beinditasnal rendkivul fontos, hogy a tomités ne legyen tul szoros. Az Uj
tomitést megfeleléen ,be kell melegiteni”, hogy megel6zzik a tengely sérilését, és a
tdmités élettartamanak megroévidiulését. Tovabbi informacidékhoz lasd az Elsd inditas
az uj tomitéssel cimU fejezetet.

Hogy megfeleléen mikodjon, a tdmszelecének engedélyezni kell a szivargast. A
szivargas megfelel6 mértékét a szivargas hoémérsékletének ellendrzésével lehet
meghatarozni. Ennek hidegnek, vagy legfeljebb langyosnak — NEM FORRONAK - kell
lennie. Altaldban a percenkénti 40 és 60 csepp kozotti érték a megfelels. A
tomszelence szoritéhlvelyének beallitasa kozben tekerje lefelé kis léptekben, egyenlé
magassagban mindkét anyat, amig a szivargas a kivant értékre csokken. Az anyakat
20-30 perces id6intervallumokban, egyszerre csupan korulbeltl 2 fordulattal kell
meghuzni, igy lehetévé téve a tomitének a ,bemelegedést”.
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A megfeleléen beallitott tomitéskészlet j0 szolgalatot fog nyudjtani. Idénként uj
tomitégydrit kell hozzaadni, hogy a szelence mindig megfeleléen zarjon. Két vagy
harom tomitégylrl hozzaadasa utan, vagy ha nem sikerdl elérni a megfelel6 beallitast,
a tdbmszelencébdl minden régi tomitést ki kell tisztitani, és azt uj tomitésekkel kell ellatni.

> AZ ELOTETTENGELY KENESE:

A nyitott el6téttengely-csapagyakat a szivattyuzott folyadék keni, és a kozvetlen hajtasu
egységeknél (30 labnal révidebb) nincs szlikség elézetes vagy utdlagos kenésre.

A zart el6téttengely-csapagyakat altalaban olajjal vagy olyan tiszta vizzel kenik, amelyet
a gravitacios aramlas vagy a nyomasbefecskendezd rendszer adagol a feszitbbe. A
leggyakoribb megoldas a gravitacios aramlasi rendszer hasznalata. Az olajtartaly
legyen mindig tele j6 minéségl, turbinds konnyluzemi olajjal (a miakodeési
hémérsékletnél kb. 150 SSU értékii), és percenkénti 5-8 csepp adagolasara legyen
beallitva.

A befecskendezési rendszereket egyedi beszerelésekre alakitottak ki. A kenési
folyadék befecskendezési nyomasa és mennyisége a tipusnak megfeleléen valtozik.
Ha az egység befecskendezési kenésre lett tervezve, ennek kdvetelményeit lasd a
csomagolasi lapon vagy a kulon kenési utmutatoban.

Altalanos miikddési feltételek mellett a zart elététtengely-csapagyak kenésére a
kovetkez6 olajok ajanlottak.

GYARTO OLAJ MARKANEVE
Continental Oil Company Conoco Turbine Qil, light
ESSO Standard Oil Company Teresso 43
Mobil Oil Company Mobil DTE 797
Magnolia Petroleum Corporation Mobil DTE 797
Shell Oil Company Tellus 27
Standard Oil Company of California Chevron OC Turbine 9
Socony-Mobil Oil Company, Inc. Mobil DTE 797
Sun Oil Company Sunvis 916
Texaco, Inc. Texaco Regal A
Tide Water Oil Company Tycol Aturbrio 50
Union Oil Company of California Redline Turbine Oil 150

Ha a fenti olajok koézil egyik sem elérhetd, szerezzen be a kovetkezd
jellegzetességekkel bird olajat:

Turbina tipusu olaj rozsda- és oxidaciogatlé adalékokkal.

100°F-nél 145-075 SSU viszkozitas 90-es minimum viszkozitasi indexxel.

Detergens tipusu olaj hasznalata nem ajanlott.

5-A. abra
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AJANLOTT ELOTETTENGELY-OLAJ

> LEALLITAS:

A szivattyut sérulés okozasa nélkul az Uritészelep nyitott allapotaban is le lehet allitani.
Azonban a vizlokési hatasok megel6zése érdekében el6szor be kell zarni az
uritészelepet.

1. Zarja el az urit6szelepet.
2. Allitsa le a hajtészerkezetet.
3. Kapcsolja ki a zart el6téttengely-szivattyuknal a kenést.

> MINIMALIS ARAMLAS KORLATOZASA:

Minden centrifugalis szivattyunal van hatar a minimalis aramlasra vonatkozéan, aminél
meég muakodniuk kell. A leggyakoribb megkotés, hogy megelézzik a tulzott hé-
felhalmozddast a szivattyuban a szivattyuzott folyadékba mend bemeneti teljesitmény
abszorpcidja miatt. A szigoritasok egyéb, kevésbé egyeértelm(i okai a kdvetkezdk:

1. Alacsony aramlasnal megndvekedett NPSHR.

2. A belsé keringtetés kovetkeztében zajos, durva mikoddés és lehetséges fizikai
sérulés. (a zaj viz alatt lehet, emiatt elképzelhetd, hogy nem hallhatd).

3. Megndvekedett pulzalasi szintek.

A szivattyl mérete, az elnyelt energia és a szivattyuzott folyadék is mind koézrejatszik
ezen minimalis aramlasi korlatozasokban. Példaul néhany kisebb szivattyu csak a hé-
felhalmozddast figyelembe vevé korlatozassal rendelkezik, ezzel szemben szamos
nagyteljesitményi szivattyu korlatozasai elérik a legnagyobb hatékonysagi pontnal mért
kapacitas 40-50 szazalékat. A szivattyu biztonsagos aramlasat a Szivattyu miszaki
adatai kdzott talalja.
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6. FEJEZET
KARBANTARTAS

> ALTALANOS:

Napi atvizsgalas ajanlott, hiszen ezaltal megel6zhetd a meghibasodas, és igy a
legkevesebb a gép fenntartasanak koltsége. A szivattyu atvizsgalasanak minden
alkalmaval a karbantartd személyzet az egész berendezést kritikus szemmel figyelje — a
megnovekedett zajszint, rezgésamplitudd vagy a teljesitménybeli valtozas egy kbzelgd
hibat jelezhet.

A teljesitmény vagy milkodés rendellenes eltérésébdl megallapithatd néhany
jellegzetes ok. Barminemi{ hibas teljesitmény vagy helytelen mikddés okanak
meghatarozasa elengedhetetlen a hiba helyrehozasahoz - a helyrehozas akar a
felhasznalo, akar a kereskedd, akar a gyarto altal torténik.

A kezdeti teljesitmény valtozasai mutatjak az egységen a rendszerfeltételek valtozasat,
az elkopast vagy a kdzelgdé meghibasodast.

> IDOSZAKOS ATVIZSGALAS:

Az Osszes egyseg esetében javasolt az id6szakos (havonta egyszeri) részletes
atvizsgalas. Az atvizsgalas soran a szivattyunal és a hajtészerkezetnél ellendrizni kell a
tellesitményt, a =zaj- és/vagy rezgésszint valtozasat, a csavarok vagy
csOvezetékrendszer esetleges meglazulasat, a koszt és korréziét. Tisztitsa meg, majd
fesse Ujra az 6sszes rozsdas vagy korrézios teruletet.

> A TOMSZELENCE KARBANTARTASA:

A tdmszelece karbantartasa magaban foglalja a szelence szikség szerinti kenését, a
szivargas tulzott mértékivé valasakor idénként a tdmszelence szoritbhuvelyének
megszoritasat, és szukség szerint uj tomitégyrik vagy készlet beillesztését.

> A TOMSZELENCE KENESE:

Atlagos hasznalat esetén a tdmszelence havi egyszeri kenése az idedlis. Ehhez
hasznaljon j6 min6ségl kenbanyagot, mint példaul a California #TB-medium vagy a
Texaco Multifax #2-medium anyagot.

> A TOMITES CSERELESE:

Tavolitson el minden régi tomitést és szoritohlvelyt. Ha a szelence tartalmaz laternat,

tavolitsa azt is el, és az alatta lévé 6sszes tomitést. Ellenérizze a tengelyt vagy a
karmantyut karcjelekre és durva foltokra. Gy6z6djon meg rola, hogy a kerllélyukak (ha
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szlkségesek) nincsenek bedugva. A csunyan elkopott tengelyt vagy karmantyut javitsa
meg vagy cserélje ki. Ha a kopas mérteke meég tlrhetd, csiszolja le, amig sima és
korkords nem lesz. Tisztitsa meg a szelencefuratot.

Olajozza be vékonyan a cseregyri belsejét és kilsejét, majd illessze be a szelencébe
90 fokos forgatasi lépésekben. Gy6z6djon meg rola, hogy a laterna megfelel
poziciéban van (ha hasznalni kell).

MEGJEGYZES: Javasoljuk, hogy hasznaljon
melyek a gyartotol beszerezhetok.

formazott csere-tomitégydriket,

Cserélje ki a szoritohlUvelyt, és huzza meg a csavarokat ugy, hogy a szoritohlUvely
konnyedén belemenjen a szelencébe. Tartsa a tomitét egy percig mérsékelt nyomas
alatt, ezzel megengedve a hidegfolyast, és a magatdl valé beadllast. A szivattyu

elinditasa el6tt lazitsa meg a csavarokat a szoritéhuvelyen.

ALAP KIVITEL
FORUELIVESY | TOMITOGYURUK | TOMITOGYURU | SZELENCEVAST | TOMITO KULS®

il SZAMA MERETE AGSAG ATMEROJE
1172 3 3/8 13/8 21/4
111/16 3 3/8 13/8 27116
115/16 3 3/8 13/8 211116
23/16 3 3/8 13/8 2 15/16
27/16 3 3/8 13/8 31/4

NAGYNYOMASU KIVITEL

1172 4 3/8 21/8 21/4
111/16 4 3/8 21/8 27/16
115/16 4 3/8 21/8 211116
23/16 4 3/8 21/8 2 15/16
27/16 4 3/8 21/4 31/4

Mindegyik nagynyomasu szelencének harom tomitégydiriije van a laterna felett.
A John Crane C1065-h6z hasonld, grafittal atitatott fonott

Ajanlott tomités:

livegszal

6-A. abra

SZABVANYOS TOMITES MERETEI
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> ELSO INDITAS AZ UJ TOMITESSEL:

Ellenérizze, hogy a kerulévezeték (ha hasznalatban van) csatlakozik-e, és hogy a
tomszelence szoritdhuvelye laza-e. Inditsa el a szivattyuzast, és hagyja 20-30 percig
futni; ezalatt a "bemelegedési” idészak alatt még tulzott szivargas esetén se szoritsa
meg a szoritohlvelyt. Ha a szivargas tovabbra is eltér a normalistdl, allitsa be azt a
Tomszelence beallitasa cimii fejezetben leirtak szerint. Ha az uj tomité miatt a gép
tulsagosan felmelegszik a "bemelegedés" alatt, oblitse at a tengelyt és a tdbmszelencét
hideg vizzel, vagy szuUkség esetén allitsa le a szivattyut, hogy magatadl kihaljon.

> A KIEGESZITO TOMSZELENCE KARBANTARTASA:

A mechanikus tomitéses szivattyuk rendelkezhetnek egy kiegészité tomszelencével is,
amik a szivargas Kkorlatozasaval megakadalyozzak a mechanikus tomités
meghibasodasat. A tdmszelence szoritohlvelyének lazanak kell lennie, hiszen
altalanos mikddés soran a tomitd nem lesz lehltve vagy bekenve. A tdmszelence
berendezés ugy lett megalkotva, hogy segitsen a mechanikus tomitésen tuljutott
szivargas felfogasaban; nem els6dleges tOmitésnek tervezték, ezért erre a célra ne
alkalmazza.

> A MECHANIKUS TOMITES KARBANTARTASA:

A mechanikus tomitések nem javithatok. A legjobb eredmény azaltal érhetd el, ha a
tomitést az inditasnal megfelel6en beallitja, és ugy hagyja. Ha a tomités egy hosszabb
mUkodési idészak utan szivarogni kezd, a javitasaval ugyan néhany alkalom erejéig
mikodni fog, azonban altalaban az a legjobb, ha a kdvetkezd karbantartasi id6pontra
tervezi a tdmités cseréjét.

A lapatkerék javitasa utan a nem megfelel6 tomités vagy a tomités alkatrészeinek nem
megfelel illesztése miatt el6fordulhat a tomités szivargasa. Ha a tomités ujboli
bedllitdsa nem oldja meg a problémat, tovabbi informaciokhoz lasd a Mechanikus
tomités utmutatéi kézikonyvét.

> A LAPATKEREK UJBOLI BEALLITASA:

Altalaban a lapatkerék — ha megfeleléen allitottak be az elsd beszerelésnél — nem
igényel gyakori 0jboli beadllitast. A zart lapatkerekek kisebb beallitasa jéforman
semmilyen valtozast nem eszkdzdl a teljesitményben.

MEGJEGYZES: A lapatkerék minden beallitisa modositia a mechanikus témités
bedllitdsat. Hacsak nem nagyon apré beallitasrél van szé, érdemes a
beallitas végeztéig lelazitani a tomitést a tengelyr6l, majd ezutan
visszaergsiteni.

> A SZIVATTYU KENESE:

A Tomszelence kenése cimii fejezetben leirtak szerinti tomszelence-kenésen kivll,
és az Elététtengely kenése cimi fejezetben leirtak szerinti elététtengely-kenésen kivil
a szivattyu tovabbi rendszeres kenésére nincs szikség. A javitasok alkalmaval a
taroléedényen lévé szivocsapagyat ujra kell tdmiteni, azonban a taroléedény javitasaig
nincs szukség ujratomitésre.
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> A HAJTOSZERKEZET KENESE:

A hajtészerkezetek rendszeres odafigyelést igényelnek.

Hajtészerkezet utmutatéi kézikonyvében.

A javaslatokat lasd a

6-B. abra HIBAELHARITAS
JELENSEG LEHETSEGES OK JAVITAS
1. A motor tllterheltség-védelmi 1. Ellendrizze a kovetkez6ket:
érintkez6i nyitva vannak: - ellendrizze az adattablan a
- nem medfelel6 vezérlészekrény nagynyomast és a fesziiltséget
- nem megfelel6 kotések - ellendrizze az inditéhoz tartozé
- hibas tulterheltség bekdtési rajzot
- alacsony feszliltség - cserélie ki
- avezérlbszekrény vagy az - ellendrizze a vezérlészekrény
Onindité kdrnyezeti h6mérséklete tul szivattyu fel6li oldalan lévé
magas feszultséget
2. Kiégett biztositék, sérilt vagy laza - alkalmazzon kérnyezetkompenzalt
elektromos kapcsolat. reléket
A szivatty( 3. Hibas motor. 2. Ellendrizze a biztositékok, relék vagy
nem mikodik | 4. Hibas vezérlbberendezés. flt6testek helyes méretét és az 6sszes

5. Hibas kapcsolo elektromos kapcsolatot.

6. Szivattyd megakadasa. 3. Javitsa meg, vagy cserélje ki.

4. Ellenérizze az 6sszes aramkort, és
javitsa 6ket.

5. Javitsa meg, vagy cserélje ki.

6. Az ellenb6rzéshez kézzel hizza meg a
fékapcsolot, majd forgassa el a
szivattyut.

7. Az ok meghatarozasahoz ellenérizze a
lapatkerék beallitasat vagy szerelje szét
az egyseéget.

1. A vezeték-visszacsapodszelep forditva | 1. Forditsa meg a visszacsap6 szelepet.

van. 2. Tegye szabadda a szelepet.

2. A vezeték-visszacsaposzelep 3. Lasd a Csétengely-hajtdszerkezet

megakadt. beszerelése és a Tomortengely-

3. Az egység forditva mikodik. hajtdszerkezet beszerelése cimi

4. A l6ket tul magas a szivattyunak. fejezeteket.

A szivattyu 5. A szivattyat nem boritja el a viz. 4. Ellendrizze le a teljesitménygorbével.
mikaodik, 6. Tulzott mértékl levegd vagy gaz. 5. Lehet6ség szerint eressze le a szivattyut
azonban nem | 7. A lapatkerék eltémddott vagy a vagy adjon folyadékot a rendszerhez.
szallit vizet szivattyu saros vagy homokos. 6. Javitsa a kérilményeket.

8. Atengelyen meglazult a lapatkerék. 7. Inditsa el, majd allitsa meg t6bbszér a
szivattyut vagy lehetéség szerint
alkalmazzon vezetéknyomast az
aramlas visszatartdsara. Huzza ki a
szivattyut, és tisztitsa meg.

8. Huzza ki az egységet, és javitsa meg.
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1. A megkerulés nyitva. 1. Ellendrizze a kerul&szelepet.
2. Al6ket tul magas a szivattyunak. 2. Ellendrizze a teljesitménygorbét.
3. A motor nem gyorsul fel. 3. Az egység mikodése kozben ellendrizze
4. A lapatkerék részlegesen eltomodott. a fesziiltséget.
5. Mészkoves vagy korrézios csé vagy 4. |Inditsa el, majd allitsa meg tobbszér a
rések vannak valahol a rendszerben. szivattyut vagy lehetéség szerint
6. Tulzott mértékil levegb vagy gaz. alkalmazzon vezetéknyomast az
7. Dérzshatasu anyag kovetkeztében tul aramlas visszatartasara. Huzza ki a
nagy mérték{ elkopas. szivattyut, és tisztitsa meg.
Lecsokkent | 8. A lapatkereket nem megfeleléen 5. Cserélje ki a csovet vagy javitsa ki a
kapacitas allitottak be. szivargasokat.
9. A tengelyen meglazult a lapatkerék. 6. Javitsa a koérilményeket.
10. Helytelen forgas. 7. Cserélje ki az elkopott alkatrészeket.
8. Lasd a Témortengely-hajtészerkezet
beszerelése cimi fejezetet.
9. Huzza ki az egységet, és javitsa meg
10. Hozza rendbe. Lasd a Csétengely-
hajtoszerkezet beszerelése és a
Témortengely-hajtoszerkezet
beszerelése cimi fejezeteket.
6-B. abra HIBAELHARITAS folytatas...
1. Nem megfelel6 a vezetéknyomas. 1. Ellendrizze, majd javitsa.
1. Hibas berendezést hasznaltak az 1. Ellendrizze a berendezést.
ellenérzéshez. 2. Helyesbitse a fajsulyt vagy adjon a
2. Az eredetinél magasabb a fajsuly. rendszerhez Uj értékeket.
3. A szivattyu gorbéjén a mikodeés eltér 3. Ellenérizze a teljesitménygoérbét.
A motor az eredetitél. 4. Tul magas vezetékfeszultség vagy nem
tulterhelt 4. Tul gyors a motor sebessége. megfeleld frekvencia.
5. Alapatkerék surlodik. 5. Allitsa be ujra.
6. A szivattyu beszorult. 6. Az ellenérzéshez kézzel hizza meg a
fékapcsoldt, majd forgassa el a szivattyut.
7. Szerelje szét az egységet az ok
meghatarozasahoz.
1. Az egység forditva mikddik. 1. Lé&sd az Egység elsé beinditasa, a
2. A szivattyu eltori a szivoét és levegét Csétengely-hajtészerkezet beszerelése
szivattyuz. és a Témortengely-hajtészerkezet
3. Ardgzitéelemek meglazultak. beszerelése cimi fejezeteket.
A szivattyu 4. Csunyan elkopott motor- vagy 2. Eressze le a szivattyut vagy csOkkentse a
rezgése tulzott szivattyucsapagyak. kapacitast.
mértéki és 5. Atengelyen meglazult a lapatkerék. 3. Ellenérizze az 6sszes csavart,
hangos 6. A szivattyu- és a motortengely tévesen csavaranyat stb.
van beallitva 4. Huzza ki az egységet, és javitsa meg.
7. Csdvezeték helytelen beallitasa 5. Huzza ki az egységet, és javitsa meg.
okozta fesziiltség. 6. Huzza ki az egységet, és javitsa meg.
7. Hozza rendbe.
1. Ddrzshatasu anyagok. 1. Valtson keményebb anyagokra.
2. A szivattyu beszorult. 2. Azellenérzéshez kézzel huzza meg a
TUlzott 3. Rezgés. fékapcsoldt, majd forgassa el a szivattyut.
mértéki 3. Szerelje szét az egységet az ok
elkopas meghatarozasahoz.
4. Hatarozza meg az okot, majd oldja meg

azt.
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—_

Szennyezddések.

—_

Elemezze a folyadékot.

Korrézié 2. Korroziv folyadék. 2. Valtson korrézidalldé anyagokra.
1. Elégtelen nyomasu és aramlasu 1. Allitsa be a nyomast/aramlast.
Szivattytzott kenérendszer. Ellendrizze, hogy van-e dugulas.
folyadék a 2. Kopott taroléedény-csapagyak. 2. Cserélje ki a csapagyakat.
burkolécsében | 3- Hibas burkolocsé vagy csatlakozo- 3. Ellendrizze, majd sziikség esetén
csapagymenet. cserélje ki.
1. A szoritéhilvely nincs megfelel6en 1. Szlkség szerint allitsa be.
Tulzott megszoritva. 2. Cserélje ki a TOmités kicserélése cimi
mértéeki 2. Atémitésvégek nem osztottak. fejezet szerint.
tomszelence | 3. Elkopott tomitd vagy karmantyu. 3. Cserélje ki az elkopott alkatrészeket.
szivargas
1. Csapagyak. 1. Csapagyak.
- elhajlott tengely - szerelje le és egyenesitse ki, vagy
- beszorult forgéelemek cserélje ki
- megterhelt csévezeték - keresse meg az elhajlott tengelyt
- elégtelen csapagykenés - hozza helyre
- nem megfelel tipusu zsir vagy - novelje a kenést
olaj - hozza helyre
Tulmelegedés - aledblitett viz nem megy korbe a - Ellendrizze, hogy van-e dugulas vagy
burkolécsévon elégtelen-e a nyomas
2. Tomszelence 2. Tdmszelence

- atdmszelence szoritéhilvelye tul
SZOros.
- Avizoblité-vezeték eltomédott.

lazitsa addig a szoritohtivelyt,
ameddig a h6mérsékletesés a
Témszelence beallitasa cim( fejezet
szerint alakul

hozza helyre
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7. FEJEZET
JAVITASOK

> ALTALANOS:

Tartsa észben, hogy el6bb-utébb mind a szivattyun, mind a hajtoszerkezeten el kell
végezni javitasokat. Ha az altalanos karbantartasi ellen6rzés szokatlan rezgésszintet
vagy teljesitménybeli csokkenést mutat, valdszinilleg generaljavitas szukséges.

A javitasok soran az egyseéget eltavolitidk az Uzembdl, majd azt szétszerelik olyan
mértékben, ahogy az elhasznalddott alkatrész cseréjéhez szikséges.

A szétszerelést tiszta helyen végezze, ami elegendé hellyel rendelkezik ahhoz, hogy a
szétszerelés soran eltavolitott alkatrészeket sorrendben kifektethesse. A javitasok alatti
tisztasag fontos — ne feledje, hogy ez egy szik tlrési és nagysebességl geép, igy a
gépet eszerint kell kezelni.

VIGYAZAT!! Ovja a megmunkalt feliilleteket a sorjaktdl és bemetszésektol, melyek az
Ujraszerelés soran téves beallitast okozhatnak.

> BERENDEZESEK ES SZERSZAMOK:

A sziukséges berendezések és szerszamok listaja a jelen kézikdnyv 3. fejezetében
talalhato.

VIGYAZAT!! Mindig hizza meg és reteszelje a hajtészerkezet fékapcsoldjat, miel6tt
barmilyen munkat végez a szivattyun vagy a hajtoszerkezeten.

> A TOMSZELENCE JAVITASAI:

A tomszelence javitasai a teljes egység elmozditasa nélkul is elvégezhetdk. A 4.
fejezetben leirt tOmitéscsere a szivattyl vagy a hajtészerkezet Uzemelésének
megszakitasa nelkul kivitelezhetd. A tdmszelence-csapagy szukseég szerinti cseréjéhez
tavolitsa el a hajtoszerkezetet, és csusztassa le a tdomszelencét a tengelyrél.

> A MECHANIKUS TOMITES JAVITASAI:

A mechanikus tomités javitasai a teljes egység elmozditasa nélkul is elvégezhetbk. A
mechanikus tomitési szerelvény cseréjéhez el kell tavolitani a tomortengely egységeken
talalhato tavtartot és als6 tengelykapcsolofelet. A csétengely egységeken el kell
tavolitani vagy el kell emelni az utbdl a hajtoszerkezet tengelyét és az uritéfejben levd
tengelykapcsolot.
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> SZETSZERELES:
MEGJEGYZES: Az alkatrészek abraihoz és beazonositasahoz lasd a 8. fejezetet.
1. Valassza le az elektromos vezetékeket a motorrol.

2. Lazitsa meg a tengelyen a mechanikus tomitést (ha az egység rendelkezik
mechanikus tomitéssel).

3. Vélassza le a szivattyutengelyt a hajtoszerkezetrdl.

- Csoétengely — tavolitsa el az allitdanya biztositécsavarjait, a rogzitéeket és
a hajtoszerkezet tengelykapcsol6jat. Lasd a 4-C. abrat. Csavarozza le a
fétengelyt az Uritéfejben 1évd elbtéttengely-kapcsolordl, majd tavolitsa el a
fétengelyt.

- Tomortengely — eressze le a tengelyt, majd csavarozza ki a hajtészerkezet
tengelykapcsolofelét.

4. Tavolitsa el a hajtészerkezetet az Uritéfejhez rogzité csavarokat (minéség alatti
Urités esetén a hajtészerkezetet a hajtészerkezet-allvanyhoz rogzité csavarokat).

5. Emelje le a hajtészerkezetet a szivattyurdl, és fektesse ra fatombokre. A
tomortengely-hajtészerkezeteknél gy6z6djon meg réla, hogy a tamaszok elég
magasak a tengely és a tengelykapcsolofél megtisztitasahoz.

6. Valassza le az Urit6-csOvezetéket a szivattyurol.
7. Tavolitsa el az alapzatcsavarokat (vagy csavaranyakat).
8. Emelje fel figgdleges iranyban a szivattyut addig, amig a szivattyu szivéja el

nem emelkedik az alapzatrol.
9. Takarja be az alapozas nyilasat.

10.  Eressze le a szivattyut, és helyezze ra vizszintesen egy megfelel6 tdmaszra, egy
szétszereléshez megfelel6 helyiségben. Tamassza meg a taroléedényt, hogy a
geép leeresztése soran a szivattyu sulyat ne a szivdszgj tartsa meg.

MEGJEGYZES: Ha nagyobb javitasok is kilatasban vannak, a gépet javasolt egy
mihelybe vagy egy sima padlés, magas emel6géppel felszerelt tiszta
teruletre vinni.

11.  Tavolitsa el a szoritdhuvelyt.

MEGJEGYZES: Karmantyis mechanikus témitéseknél a témitést és a
karmantyuszerelvényt a fedéllel egyltt el kell tavolitani.  Tovabbi
informacidkhoz lasd a Tomités utmutatéi kézikonyvét.
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12.

13.

14,

Tavolitsa el a tomszelencét vagy a tomitéshazat az alaplemezhez rogzité fejes
csavarokat.

Zart el6téttengelyes kivitelnél:  tavolitsa el a feszitbcsavarokat és a
kenbvezetéket, és csavarozza ki a feszitészerelvényt. A menetek jobbkezesek.
Lasd a 7-E. abrat.

Tavolitsa el a tdmszelencét, a feszit6ét vagy a tomitéshazat.

MEGJEGYZES: Mielétt tovabbmegy, gy6z6djon meg réla, hogy az alaplemez, az

15.

16.

17.

18.

uritéfej és a taroléedény egymastdl fuggetlenul vannak alatamasztva.

Valassza le a taroloedényt vagy a felsé oszlopcsovet az uritéfejrél. Ez a kotés
az uritéfej felé lehet karimas, illetve az oszlopcsé vagy a taroléedény menetes
kotéssel is kapcsolodhat az Uritéfejhez. Ha menetes kotésrdl van szo, akkor a
menetek jobbkezesek.

Tavolitsa el az uritéfejet Ggyelve arra, hogy ne sériljon a tengely.

Valassza le a fels6 oszlopcsdvet (ha jelen van) a gép teteje alatti elsé kotésnél,
majd tavolitsa azt el a tengelyrél.

Nyitott el6téttengelyes kivitelnél: minden alkalommal, mikor egy oszlopcsé-
szakasz eltavolitdsaval szabadda valik egy el6téttengely-kapcsolé (70), az
el6téttengelyt (12) és a tengelykapcsolét el kell tavolitani ugy, hogy megtartja a
tengelykapcsolot, és a fels6 el6téttengelyt jobb kéz felé csavarja (az
el6téttengely-menetek jobbkezesek).

VIGYAZAT!! A tengelyre gyakorolt tulzott mértékii oldaliranyu fesziiltség elkeriilése
végett, ha csavarkulcsokat hasznal a tengelyeken, a 7-A. abran bemutatott mdodon,
mindig a tengely ugyanazon oldalara helyezze a csavarkulcsokat.
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19.

7-A. abra
A CSAVARKULCSOK HELYES POZICIONALASA A TENGELYEKEN

Zart el6téttengelyes kivitelnél: minden alkalommal, mikor eltavolit egy szakasz
oszlopcsovet, a burkolécsovet (85) és az el6téttengelyt (12) is szét kell szerelni.
Keresse meg a kotést (lasd a 7-B. abrat), majd csavarozza le (balkezes
menetek) a burkolécsovet (85) az el6téttengely-csapagyrdl (103), amely a
tengely csapagyaként, valamint burkoldcsé-kapcsoloként is funkcional. Hagyja
az el6téttengely-csapagyat behajtva a maradék burkolocsébe, hogy
megtamassza az el6téttengelyt.  Tavolitsa el a meglazult burkolécsovet.
Valassza szét a szabadda valt el6téttengely-kapcsolot a fenti, 18. 1épést kovetve.
Tavolitsa el az el6téttengelyt.

7 LINESHAF T
COUPLING

1 LINESHAF T

103 | LINESHAFT
BEARING

s | ENCLOSING
TUBE

~3

PIPE FLANGE |

COLUMN
PIPE

7-B. abra

AZ ALTALANOS BURKOLOCSO ES AZ ELOTETTENGELY KIEMELKEDESE
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20. Valassza le egyesével az oszlopcsé egyes szakaszait, és tavolitsa el Oket a
tengellyel, a burkolocsével, a kullés felfiggesztéssel és a persellyel (ha
alkalmazando) egyutt, amig mindent el nem tavolitott.

22. A terulet kilritéséhez tavolitsa el a taroléedényt, majd a Taroléedény
szétszerelése cimii fejezetben leirtak szerint folytassa a szétszerelést.

> ATVIZSGALAS ES TISZTITAS:

A szétszerelés utan minden elemet alaposan meg kell tisztitani, és at kell vizsgalni,
hogy fizikailag deformalddott-e, kopott-e, van-e rajta korr6zio vagy seérulés.

A tengelyatmérd feletti teljes hézag megallapitasahoz ellenérizze az 6sszes csapagyat.
Javasoljuk, hogy minden elkopottnak tind csapagyat cserélien le. A kovetkez6
tablazatban bemutatjuk a meglévé tengelyatméré felett maximalisan megengedett
atmeéréhézagot.

TENGELYMERET MAXIMUM HEZAG
17 — 1-3/4” 0,020"
1-15/16" — 2-7/16" 0,025"
2-11/16" — 3-15/16" 0,030"
'{-C. épra
CSAPAGYHEZAGOK

Mindegyik csapagy a sajat furataba nyomddik, és a belsé atméréjén keresztul kézileg
kinyomhat6é vagy gépileg kimunkalhat6, amig a fala olyan vékony nem lesz, hogy
Osszed6l. A gumicsapagyak elmozditdsahoz dontse oOssze és tavolitsa el a
csapagyakat, vagy sorjazza le az egyik véget és csusztassa ki a csapagyat.

> CSEREALKATRESZEK:

Azokat az alkatrészeket, melyek sérultnek, megrepedtnek vagy tulsagosan elkopottnak
latszanak, ki kell cserélni. A cseréhez csak eredeti Patterson Pump alkatrészeket
hasznaljon. Rendelje meg a cserealkatrészeket a 8. fejezetben leirtak szerint.

VIGYAZAT!! Ha egy olyan szivattyat javit, mely mar néhany éve iizemben van,
alaposan ellenérizni kell minden alkatrész (pl. a fejes csavarok,
taroldedények, meneteket stb.) fizikai allapotat vagy erdésségét, hogy
megbizonyosodjon, hogy ezek az alkatrészek hiba nélkul tovabb tudjak
végezni feladatukat.

> KENES:
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Tdmitse Ujra a szivocsapagyat a Taroléedény kenése cimii fejezetben leirtak szerint.

Kenje be tiszta zsirral vagy olajjal az 6sszes fém csapagyat és lapatkerék-kdpenyt.
Alaposan tisztitson meg minden menetes kotést és karimat, és fesse be csékotéses
keverékkel.

> OSSZESZERELES:

Az egység Osszeszerelése tulajdonképpen a szétszerelés forditottia. Mielbtt az
Osszeszereléssel folytatna, alaposan tisztitson meg és ellenérizzen minden menetet és
érintkezési fellletet, hogy talal-e rajtuk sorjakat. Ha szlkséges, tisztitsa meg Oket
reszel6vel. A fent leirt médon kenje meg 6ket. A nyitott el6téttengelyes csapagyakat
szappanos oldattal is megkenheti. A gumicsapagyakon ne hasznaljon olajat.

Folytassa a folyamatot az 6sszeszereléssel a Szétszerelés cimi fejezetben bemutatott
szétszerelési folyamat forditott sorrendjében. A 7-D. abra mutatja az altalanos
rogzitbelemekhez javasolt forgatonyomaték-értékeket.

ROGZITOEL
EM 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4
MERETE
NYOMATEK | 5, |4 17 27 40 60 84 135
(lab-font)

7-D. ABRA

ALTALANOS ROGZITOELEMEK NYOMATEKERTEKEI

VIGYAZAT!! A tisztasag és a kenés rendkiviil fontos, hiszen egy pici térés, sorja vagy
egy szaraz csapagy a munka U0jboli elvégzésének szikségességét
okozhatja.

»  FOGASKEREK-TOMSZELENCE / FESZITO OSSZESZERELESE ES
BEALLITASA:

A zart el6téttengelyl egységek egy fogaskerék-tomszelencét / feszitét hasznalnak a
burkolocsé tetején, amelyet a megfelel6 mikddéshez megfeleléen meg kell hazni. Az
altalanos felépités a 7-E. abran lathato.
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FESZITOANYA SZERELVENY
1. Tisztitsa meg mindegyik tomitégyura feluletét, és vékonyan kenje meg 6ket.
2. Csavarozza kézzel a fels6 Osszekdtdécsapagyat (39) a tdmszelencéhez (83),

amig az masszivan fel nem fekszik.

3. Helyezze a tomitdégylriket (73A, 73) az dsszekotbcsapagyba és a tomszelence
also részeébe.

4, Miutan az Urit6fejet raszerelte az oszlopra, csusztassa ra a fogaskerék-
tomszelencét (83) a tengelyre, majd csavarozza addig (jobbkezes
csavarmenetek) az 6sszekdtécsapagyat (39) a felsé burkolécséhdz (85A), amig
szorosan ra nem illeszkedik. A felsé burkolocsd a felsd végétdl szamitva
korulbelul 1” sullyesztési menetekkel rendelkezik.

5. Huzza meg ugy a fogaskerék-tomszelencét / feszitét, hogy a feszitében lévé
lyukak egy vonalba kerlljenek az Urit6fejpben az elséként fart lyukkal (az
érintkezéstdl szamitott maximum 1/8 — 1/4 fordulattal).

VIGYAZAT!! A burkolécsének fesziilnie kell; ez a feszité megszoritasaval érheté el.
Azonban a tulzott mértékl raszoritas eltorzithatja vagy eltorheti a feszitét.
A kozvetlen hajtasu szivattyukon ne szoritsa meg jobban, csak legfeljebb
az érintkezést kdvetd 1/4 fordulattal.

6. lllessze be a biztositdcsavarokat, és huzza meg Oket.

7. Folytassa a szerelési folyamat tovabbi Iépéseivel.
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> A TAROLOEDENY SZETSZERELESE, ATVIZSGALASA, JAVITASA ES
UJBOLI OSSZESZERELESE:

A taroléedény szétszerelése:

1. Jeldlje meg az O6sszes karimaillesztét. Tegyen egy pontjelet minden karimara
segitségul.
2. Fektesse a taroldedényt egy vizszintes fellletre, majd tavolitsa el a gumicsapagy

védbéelemét. Csavarozza ki, majd tavolitsa el a diffuzor-taroléedényt a
szerelvény tetejérdl.

3. Tavolitsa el a lapatkerékhlvelybdl a harom rozsdamentes acél fejes csavart és a
két allitocsavart. Helyezze vissza a fejes csavarokat a huvelyben |évé menetes
furatokba.

4, Szoritsa ra a csavarokat a hivelyre, amig neki nem nyomodnak a lapatkeréknek.

Legyen oOvatos, nehogy elszakitsa a meneteket. Finoman Usse meg egy nem-
fém kalapaccsal a lapatkereket, hogy kilazuljon a huvelybél.

5. Csusztassa le egyuttesen a lapatkereket és a hiivelyt a tengelyrdl.

6. Csavarozza ki és tavolitsa el a kovetkezd diffuzor-taroléedényt, lgyelve arra,
hogy azt megszamozta és megjeldlte.

7. Ismételje a 3-6. Iépéseket, amig az egész taroldedényt szét nem szereli.
Atvizsgalas:
A szétszerelés utan a taroldedény Osszes elemét alaposan meg kell tisztitani, és

ellendrizni kell, van-e rajtuk fizikai torzulas. A koévetkezd elemeket meg kell vizsgalni,
hogy kopottak-e, illetve hogy van-e rajtuk korr6zio vagy sérulés.

1. Lapatkerék — ellenérizze a vizjaratokat elhasznalédas vagy korrézio jelei utan
kutatva, illetve ellendrizze a lapatkerék-kdpenyt, hogy a hézag olyan-e, mint
,ujkoraban”.

2. Tengely — ellenbrizze, hogy lepattogzott vagy elkopott-e.  Ellendrizze az

egyenességeéet — a tengely egyenességének a mérémuiszer teljes leolvasasahoz
képesti 0,005-6s tlréshataron belll kell lennie.

3. Taroléedény — ellendrizze a vizjaratokat elhasznalédas vagy korrézid okozta

sérulés jelei utan kutatva, illetve ellenérizze a lapatkerék-aljzatot, hogy a hézag
olyan-e, mint ,ujkoraban”.
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4. Csapagyak - a tengelyatmérd feletti teljes hézag megallapitasahoz ellenérizze az
Osszes csapagyat. A hézagokat a 7-C. abran jeldljuk. Javasoljuk, hogy minden
elkopottnak tliné csapagyat cseréljen le.

Az alabbi tablazat a leggyakoribb jelenségeket, és azok megoldasahoz szukséges

intézkedéseket mutatja.

JELENSEG

LEHETSEGES OK

HELYESBITO INTEZKEDES

Elhajolt tengely

A kezelés hatasara
meghajlott

Cserélje ki, vagy egyenesitse ki a
tengelyt

A cs6rendszer-csapagyak és
illeszt6k nem megfeleléen
vannak beallitva

Nem megfeleléen
szerelték ossze

Szerelje 6ssze Ujra, majd
ellendrizze. Ha még ezutan sem
j6 a beallitas, cserélje ki az

A tomitéseknél a tengely
elkopott

Természetes kopas,
korréziéhatas

Cserélje ki a tengelyt

A csapagyak egyenetlen
elkopasa

A tengely nem
megfelel6 beallitasa

Cserélje ki a csapagyakat és
egyenesitse ki vagy cserélje ki a
tengelyt

A csapagyak kopottak

Doérzshatas eredménye

Cserélje ki a csapagyakat

Az oldalso tomitégyiri elkopott

Doérzshatas eredménye

Cserélje ki a tomitégylrat

Az oldalsé tdmités és a
lapatkerék-kopeny elkopott

Doérzshatas eredménye

Hasznaljon kopogydrit a
lapatkerék-kdpenyen és az oldalsé
tdmitésen, ha a taroléedény és a
lapatkerék sérulése nem jelentds.

A taroléedény-lapatok és a kulsd
fal elkopott

Doérzshatas eredménye

Ha a kopas jelentds, cserélje ki a
taroldedényeket

A lapatkerék lapatjai és a tarcsa
elkopott

Dérzshatas eredménye

Ha a kopas tulzott mérték,
cserélje ki a lapatkerekeket

7-F. abra

HIBAELHARITASI TABLAZAT

Javitasok:

Azokat az alkatrészeket, melyek sérultnek, repedtnek vagy tulsagosan elkopottnak

latszanak, ki kell cserélni.

A cseréhez csak eredeti Patterson Pump alkatrészeket

hasznaljon. Rendelje meg a cserealkatrészeket a 8. fejezetben leirtak szerint.

VIGYAZAT!! Ha egy olyan taroléedényt javit, mely mar néhany éve iizemben van,

alaposan ellenérizni

kell

minden alkatrész

(pl. a fejes csavarok,

taroléedények, taroléedény-menetek stb.) fizikai allapotat vagy erésségét.

43




VIGYAZAT!! Barmelyik alkatrész megjavitasanak kisérleténél rendkiviili odafigyelésre
van szikség, hogy az illeszkedd alkatrészek igazitasa és az ,ujszer(’
allapotnak megfelel6 hézag megmaradjon.

1. A csapagyak kicserélése:

A cserecsapagyak méretre vannak alakitva, hogy nyomodillesztéssel (0,001-0,003
interferencia illesztéssel) pontosan beleférienek a furatukba. Ha a csapagyfurat erésen
karcolt vagy korrozids, az alkatrészt le kell cserélni vagy meg kell javitani, hogy sima
furatot tudjunk biztositani a csapagynak.

2. A tengely kicserélése:

A tengely megsérulésénél altaldban a legjobb megoldas a tengely kicserélése. Egy
id6kozi sérulés lehetdségének felmerulése miatt a cseretengelyeket beillesztés el6tt
mindig ellendrizni kell, hogy egyenesek-e.

3. A zart lapatkerék és a taroloedény-tomitésfelllet javitasa:

A zart lapatkerék-kdpeny és a taroléedény-tomitésfellletének elkopottsaga - ha a
sérulés nem jelentds - kopdgyurik beillesztésével orvosolhaté. Ehhez altalaban el kell
forgatni a lapatkerék-kopenyt a sima felllet eléréséhez, majd fel kell farni a
taroldedényt, és végul ra kell illeszteni a kopogylriiket csak az egyik, vagy mindkét
fellletre. Ha az eredeti egységhez jart taroléedény- vagy lapatkerék-kopogylrli (vagy
mindkettd), azokat teljesen el kell tavolitani és kicserélni.

Ha a lapatkerékre illeszti a kopogydriiket, javasolt zsugorillesztést alkalmazni — a
megcsuszas elkerllése végett az interferencia legyen er6és: 0,010" a kisebb
egységeken és legfeljebb 0,015" - 0,020" k6z6tt a nagyobb méretlieken. Ezutan kell
mértékl hevitéssel lehet tagitani a kopogydriket, hogy a tagulas altal raessenek a
lapatkerékre.

Ha a kopdgydriket a taroloedénybe illeszti, hasznaljon 0,003-0,005" kozotti
sajtoldillesztést. A kopogylrl beillesztéséhez dvatosan Usse be a helyére azt. A
kopégylrl védelme érdekében hasznaljon fa alatéttombot.

Kenés:

Tomitse Ujra a szivécsapagyat nem oldodo kendanyaggal a 7-G. abran bemutatottak
szerint. Kenje meg tiszta zsirral vagy olajjal az 6sszes csapagyat és lapatkerék-
kopenyt. Gondosan tisztitson meg minden csavart, csavaranyat, menetes kotést és
karimat, és fesse le bazisos 6lomkarbonattal és olajjal, vagy cs6kotéses keverékkel.

) ) Altalanos hasznalatra Maximalisan vizallé
GYARTO (elképzelhetd, hogy vizalld) hasznalatra -20 és +250 °F
-20 és +250 °F kozott kozott

American Oil Company and
Standard Qil Division of Amolith Grease No. 2 Amolith Grease No. 2
American Oil Company

The Atlantic Refining

C Atlantic Lubricant 54 Atlantic Lubricant 54
ompany
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Cato Oil and Grease
Company

5335 Lith-flex C No. 2

5484 Mystic JT-6

Cities Service Oil Company

Trojan Grease H-2

Trojan Grease H-2

Continental Oil Company

Conoco Super Lube

Conoco Super Lube

*Gulf Oil Corporation

Gulfcrown No. 2 or EP-2

Gulfcrown No. 2 or EP-2

Exxon Nebula EP-1 Nebula EP-2
*E.F. Houghton & Company Cosmolube No. 2 Grease Cosmolube No. 2 Grease
*Imperial Oil 7 Grease BRB-572 BRB-572

*Jesco Lubricants Company

Jesco 822 Grease

Jesco 822 Grease

Keystone Lubricating
Company

Grease Nos. 81XLT or 51XLT

Grease Nos. 81XLT or 51XLT

*Mobile Oil Company

Mobilux EP #2

Mobilux EP #2

*The Pennzoil Company

Pennzoil 705 HDW

Pennzoil 705 HDW

Phillips Petroleum Company

Philube Multi-Purpose L-2

Philube Multi-Purpose L-2

*Quaker State Refining
Corporation

Quaker State Multi-Purpose
Lubricant

Quaker State Multi-Purpose
Lubricant

*Shell Oil Company, Inc.

Shell Alvania Grease 2

Shell Alvania Grease 2

Signal Oil Company

Signal Industrial Grease Med

Signal Industrial Grease Med

Atlantic Richfield

Litholine HEP 2

Litholine HEP 2

*Standard Oil Company of

Chevron Industrial Grease

Chevron Industrial Grease

California Med Med
. No. 646 DX All Purpose No. 646 DX All Purpose
Sunay DX Oil Company Grease P Grease P
Sun Oil Compan Sun 72 XMP Grease or Sun 72 XMP Grease or
pany Prestige 42 Prestige 42

*Texaco, Inc.

995 Multifax EP2

995 Multifax EP2

*Tidewater Qil Company

Veedol All Purpose Grease

Veedol All Purpose Grease

*Union Oil Company of
California

Unoba A-1 Grease

Unoba F-1 Grease

® Nemzetkozileg és helyben is forgalmazottFigure 7-G

Ujboli 6sszeszerelés:

Az egység Osszeszerelése

AJANLOTT ZSiR

lényegében a szétszerelés forditottja.

Miel6tt az

Osszeszereléssel folytatna, alaposan tisztitson meg és ellenérizzen minden menetet és

erintkezési fellletet, hogy talal-e rajtuk sorjakat.

Ha szlkséges, tisztitsa meg Oket

reszelével. Kenje meg Oket a Taroléedény kenése cimii fejezetben leirtak szerint.

VIGYAZAT!! A tisztasag és a kenés rendkiviil fontos, hiszen egy pici térés, sorja vagy
egy szaraz csapagy a munka Uujbdli elvégzésének szikségessegeét

okozhatja.

45




10.

11.

12.

13.

Helyezze a taroloedény-tengelyt egy vizszintes fellletre.

Ellenérizze kozelrdl a tengelyt, hogy nincsenek-e rajta bemetszések vagy sorjak
— szUkség esetén simitsa végig csiszolovaszonnal.

Ellendrizze a tengelyek egyenességeét — a tengely egyenessége a mérémiszer
telies leolvasasahoz képest legfeljebb 0,005” értékl eltérést mutathat. Ha a
tengely nem egyenes, ki kell egyenesiteni, vagy ki kell cserélni. Ha jelentds
hosszon fokozatos elhajlas figyelheté meg, a tengelyt altalaban kiegyenesitheti
ugy, ha a gorbe részt megtamasztja két alatéttombbel, és nyomast gyakorol a
magasabb oldalra, hogy elgdrbitse a tengelyt a masik iranyba. Ha a tengely
élesen elhajlott (mint a kutya hatsé laba), érdemes kicserélni, hiszen a tengely
nem mindig marad egyenes, még akkor sem, ha megfeleléen kiegyenesitették.

Csusztassa a homokos tengelyvallat a tengelyre 2-3” tavolsagban az als6
végétdl (nem menetes végétol).

Kenj meg az als6 csapagyat (a 7-G. abran felsorolt) zsirral, majd csusztassa a
szivoszajat a tengely alsé végére.

Csavarja be a horgonycsavar-szerelvényen lévé menetes rud vagy fejes csavar
végét a tengely végébe, amig az a masik oldalon ki nem tiremkedik.

Csavarja be a horgonycsavar dugaszrészét a szivoszajba. Szoritsa ra a
dugaszt.

Forgassa el jobbra a tengelyt gy, hogy szorosan belefurddjon a dugaszba.
Engedje vissza a tengelyt két teljes fordulattal.

Csusztassa a homokos tengelyvallat a tengelyre, amig el nem éri a szivoszaj-
csapagyat.

Csusztassa az els6 fokozatu lapatkereket a tengelyre, amig masszivan ra nem
illeszkedik a szivoszajra.

Csusztassa a huvelyt a tengelyre, majd illessze bele a lapatkerékbe, Ugyelve
arra, hogy a harom csavarmenet nélkuli lyuk a huvelyben egy vonalban legyen a
lapatkerékben 1évé harom menetes furattal. A fejes csavarok beillesztésével
megerdsitheti az igazitast.

Hajtsa be szorosan a hiuvelyt a lapatkerékbe a szivattyuhoz tartozo
hivelyvezetdvel. lllessze be a harom fejes csavart, majd er8sitse a hlvelyt a
lapatkerékhez. Szerelje vissza a két allitdcsavart. (ezekre a menetekre érdemes
Loc-tite ragasztot rakni)
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Csusztassa az els6é fokozatu diffuzort a tengelyre, uUgyelve arra, nehogy
megsértse a tengelymeneteket. Helyezze a szivoszaj folé, a szétszerelésnél
készitett jeloléshez igazodva. Csavarozza a helyére. Az Osszeszerelés kozben
jo otlet csupan 3 vagy 4 csavar meghuzasa mindegyik taroléedénynél, hogy
megkonnyitsik a szétszerelést, hiszen sziukséges lesz a késdObbiekben az
Osszeszerelési folyamat soran.

Ellendrizze a tengely oldaliranyu mozgasat a kovetkezéképpen:

- A horgonycsavar eltavolitasaval nyomja a tengelyt a szivattyu alja felé,
ameddig csak lehetséges.

- Rajzoljon jeldlést a tengely azon pontjara, ahol belemegy a taroléedény-
agyba.

- Ezutan huzza a tengelyt az ellenkez6 iranyba, ameddig csak lehetséges.

- A taroléedény-agy felsé része és a tengelyre rajzolt jeldolés kozott
tavolsagnak az 6sszeszerelés alatt egyformanak kell maradnia.

- Gy6z6djon meg rola, hogy a tengely szabadon forog a taroléedényben.

- Ellenérizze mindegyik taroléedény beszerelése utan, hogy a tengely
szabadon mozog-e oldaliranyban.

A kovetkez6 lapatkerék behelyezése el6tt a horgonycsavar segitségével huzza le
a beillesztett lapatkereket/lapatkerekeket. A lapatkerekeket Utkdzésig le kell
hazni. Ne szoritsa tul, mert az a lapatkerék tengelyen valé elmozdulasat
okozhatja.

Ismételje meg a 11-16. Iépést minden egyes szakaszban.

Ha az utolsé taroldéedényt is felszerelte, helyezze el az Uuritbkopenyt, és
csavarozza a helyére.

Tavolitsa el a horgonycsavart — szikség szerint vigyen fel még kendanyagot
ugyelve arra, nehogy tultdmitse a csapagyat. A dugasz beszerelésekor a
tengelynek nem szabad emelkednie.

Fogja meg a tengelyt, és kézzel forgassa el, hogy ellenérizze annak esetleges
akadasat, majd ellenérizze a holtjatékot is a tengely Utkdzésig tortéend
felnizasaval, és a megtett tavolsag lemérésével. Hasonlitsa 6ssze a mért
eredményt a 15. Iépésben rogzitettek holtjatékkal.

Szerelje be a szivoszaj-dugaszt.

Szukség esetén csavarozza helyére az oszlopilleszt6t.
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23. Csavarozza a tengelykapcsolot a taroléedény-tengelyhez.

24. Ha az oldaliranyu mozgas megfelel6 (megegyezik az els6 szerelési szakasz utan
ellenérzottel), szerelje be, majd huzza meg a tdbbi taroléedény-csavart is. A
nyomatékértékeket lasd a 7-D. abran.

Méretek és hézagok:

Alabb listazzuk a megengedett csapagyhézag ertékeket. Amennyiben a mért hézag
meghaladja a lent bemutatott hézagérték felsé tlréshatarat, az alkatrészt ki kell
cserélni. A kopogylrikhoz bemutatott hézagok a gyari tlréshatar értékei. Ha a
szivattyunal 5%-nal nagyobb teljesitményromlast észlel, az alkatrészeket ki kell
cserélni.

TAROLOEDEN

VOEREREN |42 | 13 14 | 17 | 18 | 19 | 21 | 24
TENGELYMER | 1112 | 111116 | 1-11/16 | 23116 | 23116 | 23116 | 27116 | 2-314
MAGAS

CSAPAGY - | 0,016 | 0,020 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,020 | 0,023 | 0,023
CSERE

ALACSONY
sl 0,006 | 0006 | 0006 | 0010 | 0,010 | 0,010 | 0,013 | 0013
KOPASGYURU
~ GYARI | 0020 | 0018 | 0018 | 0,020 | 0,026 | 0,021 | 0,024 | 0,034
ATMERGHEZA | 0014 | 0013 | 0013 | 0,016 | 0020 | 0016 | 0.016 | 0.030
GA
KOE,%%"%RU 5392 | 7954 | 7.954 | 9,016 | 10,890 | 12,016 | 12,016 | 15,022
O o6 i | 5394 | 7.956 | 7,956 | 9,018 | 10,896 | 12,018 | 12,021 | 15,024

. 7-H; ébrg
MERETEK ES HEZAGOK

A kopogylrik lecserélése el6tt ellendrizze a taroloedényben lévé egyéb feluleteket és
belépbéleket, hatha tulzott mértékben elkoptak. Ha a lapatok vagy a falak nincsenek
kielégitd allapotban, az egész alkatrészt ki kell cserélni.

A kopogydrik lecserélésének alkalmaval javasoljuk, hogy cserélje le a taroléedény-
csapagyakat is, hogy elkerllje a kopogydri fellleteinek dorzsél6dését.
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A kopogyuriket a taroloedény oldalsé tomitésébe kell nyomni. A beszerelés utan a
gydri belsé atméréjét gépileg meg kell munkalni a 7-H. abran mutatott értékre.
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8. FEJEZET
ALKATRESZLISTA

> ALKATRESZEK RENDELESE:

A tartalék- és poétalkatrészek rendelésekor meg kell adni a szivattyu sorozatszamat és
meéretét, valamint a szivattyu tipusat. Ez az egységhez tartoz6 adattablan talalhato.
Adja meg mindegyik alkatrész — rendelkezésre allé keresztmetszeti rajzokon (8-A. és 8-
B. abra) jelzett — teljes nevét és referenciaszamat, valamint a szikséges mennyiséget.

> TARTALEK ALKATRESZEK KESZLETKEZELESE:

A készleten tartando tartalék alkatrészek a szolgaltatastol, az elére lathatdé helyszini
karbantartastol, a megengedett gépallasi id6tél és az egységek szamatol flggden
eltéréek. A javasolt minimalis raktarkészlet egy-egy teljes csapagy-, tomitégydri-,
védogylrd-, tdmités- vagy mechanikus tomités készletbdl, valamint az egyes mozgo
alkatrészekbdl egy-egy tartalék darabbdl all.

> ALKATRESZEK VISSZAKULDESE:

A gyarba visszakuldott minden anyag mellé csatolni kell egy termék-visszakuldési
(RGA) nyomtatvanyt. Az RGA formanyomtatvany beszerezheté kdzvetlenll a gyartol
vagy a helyi Patterson Pump képvisel6jétél. Az RGA formanyomtatvanyt hianytalanul
ki kell tolteni, és a megadott utasitasok szerint tovabbitani kell. A szavatossagi
kérelemmel visszakuldott alkatrészek esetében az RGA formanyomtatvannyal egyutt a
hianytalanul kitoltott irasos jelentést is csatolni kell.

VIGYAZAT!! A szdllitasi sériilések elkeriilése végett alaposan csomagolia be a
visszakuldott anyagokat. A gyar nem tud felelésséget vallalni a szallitas
soran bekovetkezett sérulésekert.

I

DRIVER SHAFT
DRIVER KEY\ L

CIRCULAR THRUST 7 SPACER BOLTS
RING N

DRIVER HALF

COUPLING

LOCK NUTS
SPACER —— |

(IF REQUIRED?

3

ADJUSTING NUT
MEASURE IMPELLER
ADJUSTMENT HERE
BEFORE TIGHTENING
PUMP HALF COUPLING BOLTS

COUPLING
COUPLING BOLTS

PUMP KEY
PUMP SHAFT

8-A. abra
ALLITHATO KARIMAS TENGELYKAPCSOLO ALKATRESZEI

50



8-B. abra
AZ ALTALANOS FUGGOLEGES TURBINAHOZ TARTOZO ALKATRESZEK
LISTAJA
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